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Durch unsere partnerschaftliche Zusammenarbeit in den unterschiedlichen
Fachbereichen steht nun das Blechbearbeitungsmaschinenprogramm
BOSCHERT - GIZELIS als Komplettangebot zur Verfliigung.

Das Programm BOSCHERT -GIZELIS, unsere «blaue Linie», besteht

D a S hauptsachlich aus:

« Abkantpressen
Unternehmengs
« Plasmaschneiden - Maschinen
« Laserschneiden - Maschinen
« Stanzmaschinen
« Ausklinkmaschinen und Werkzeugschleifmaschinen

Dank unserer Kooperation mit BOSCHERT GMBH + CO. KG konnten wir
ein Angebot entwickeln, welches den hohen Anspriichen der weltweiten
Blechbearbeiter entspricht.
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Im Detail betrachtet ergibt sich neben dem wirtschaftlich—strategischem Plus, auch eine
Bindelung der Kompetenzen, welche im Ergebnis eine Fille von Vorteilen bringt.

GIZELIS S.A. bringt in seiner 35jdhrigen Erfolgsgeschichte mit mehr als 2000 Installationen das
notwendige MaB an Erfahrung im Bereich, Kanten und Scheren.

Mit BOSCHERT haben wir den perfekten Partner gefunden. Erklartes Ziel unserer Partnerschaft:
die Wettbewerbsfahigkeit und den Gewinn unserer Kunden zu steigern.
Das gemeinsame Know-How auf- und auszubauen.

Die gemeinsame Prasenz auf dem Blechbearbeitungsmaschinenmarkt in Europa und in Ubersee.

Der Name BOSCHERT GMBH & CO KG birgt seit Jahrzehnten fiir Qualitdt, Zuverlassigkeit und
Service und ist weltweit die 1. Wahl bei den Blechbearbeitern.




Warum Boschert Gizelis?

W GrofRe Hub-und Einbauhohe sind bereits
in den Basismodellen Standard.

Wa ru m NWGroBe Erfahrung in der Herstellung von
Abkantpressen und Scheren.
Boschert

NAnwenderorientierte, technische Unterstitzung
bei der Auswahl von Werkzeugen.

Gizelis?

N Direkter Service per Telefon und standige
Unterstitzung fur den Kunden.

Biegen mit Boschert - Gizelis

Abkantpressenreihe

GFLEH
Wirtschaftliche Maschinen bis 4-Achsen.
Die beste "value for money" Wahl.

Gsenup®

Die innovative Baureihe bei der die Biegelange
und der Abstand der Stander gleich ist, gepaart
mit einer Oberklasse - Ausstattung.

GHD®

Die robuste Baureihe fir groBe Biegekrafte
von >290 Tonnen mit verstarktem Rahmen fir
hohe Stabilitat.
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Obere und untere Doppelrollenfihrung fir ein schnelles Die zusatzliche Verstarkung des Gestelles sorgt fiir eine hohe
und prézises Verfahren der Biegewange. Stabilitat als Voraussetzung flr Arbeitsgenauigkeit.

)

Hinteranschlag mit doppelten Linearfiihrungen und Robuste Anschlagfinger ermdglichen die Verwendung von
verschleiBfreien, birstenlosen Antrieben. 3 Anschlagpositionen bis zu 1200mm Tiefe. Biegen von
schragen Profilen durch 3D-Anschlag moglich.



BeLen® Serie

Standard Ausristung

N Industrielle 2D Steuerung, 12" Farb-Touchscreen, CybTouchl12
N Y1, Y2 sind Uber Proportionalventil gesteuerte Achsen

W Zusatzliche, seitliche SchweiBkonstruktion

A 2-Achsen-Hinteranschlagsystem, X-R

A Schnellspannsystem zum horizontalen Wechseln der obere
Werkzeuge

N CNC Bombiervorrichtung

N Vorderanschlage mit Bursten Oberflache, verschiebbare auf
Linearfuhrung und in der Héhe verstellbar

N Effizientes, gerduscharmes und préazises Hydrauliksystem

N Obere und untere Doppelrollenfihrung fur ein schnelles und
prézises Verfahren der Biegewange

A Starke und stabile Konstruktion
N Ausladung: 400mm
A Einbauhohe: 515mm

A Hub: 250mm




Vorderanschlage mit Bursten Oberflache,
verschiebbare auf Linearfihrung und in der
Hohe verstellbar

CNC Bombiervorrichtung

Industrielle 2D Steuerung, 12" Farb-Touchscreen,
CybTouch12, einschlieBlich Touch-Profil-Funktion
und automatische Biegefolge Berechnung.



Vorteile auf einen Blick
Rn B U STH EIT Die zuséatzliche Verstirkung des Gestelles sorgt fiir eine hohe

Stabilitat als Voraussetzung fiir Arbeitsgenauigkeit.
G ENAU I G KE IT Obere und untere Doppelrollenfiihrung fiir ein

schnelles und prazises Verfahren der Biegewange

FLEXI B I LITAT Robuste Anschlagfinger ermaglichen die Verwendung von

3 Anschlagpositionen bis zu 1200mm Tiefe
E I N F Ac H E B ED I E N U N G GroBer Touch-Screen, 2D Steuerung,

mit lebendigen Farben und kontrastreich
CYHLTOUCH v PS

Einfache Bedienung Besseres Biegen Machtig

* 4-Achsensteuerung (Y1-Y2-X-R).
* GroBer Touchscreen, mit lebendigen * Verschiedene automatische « TouchProfile 2D-Grafikteilerstellung mit
Farben und kontrastreich. Berechnungen von Biegefunktionen.  manueller Sequenzierung.
+ Handzeichnung TouchProfile-Funktion. < Biegefolgen und Programme  Berechnung der Biegekorrekturen.
« Einfache Seiten, klare Anzeige, groBe  kdnnen gespeichert werden. * Druck - Krénungsberechnung.
Tasten. * Winkel, Druck- und « Modulierbare Werkzeuge fir jeden Teil
« Intuitive und benutzerfreundliche Krénungsmanagement. oder eine Biegung.
Oberflache. « Einfache manuelle Bewegung. » Modulierbare Werkzeuge fir jeden Teil
» Komplette Programmierung fiir eine oder eine Biegung.

effiziente Massenproduktion mit
mehreren Biegungen.

« Einfache einfache Kurven dank der
EasyBend Seite.

¢ Online-Hilfe und interaktive Warnung
Pop-up.

» Komfortable drahtlose Software-
Aktualisierung und Datensicherung mit
PC oder Notebook.

» USB-Anschluss fir
Memory-Sticks.

* GroBe Auswahl an

* Lochtiefenberechnung.
* Korrektur des
Winkel- und
Hinteranschlags.
« Lieferung mit
PC-ModEva
Offline Software.

Erweiterte Funktionen
 Automatische Biegefolgeberechnung.
» Handzeichnung Touch Profil Funktion..
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G Flex® G Flex® G Flex® G Flex® G Flex® G Flex®

2080 3080 3140 3175 3210 4140
Presskraft [tons] 80 80 140 175 210 140
Arbeitslange [mm] 2100 3100 3100 3100 3100 4100
e Imm] 1550 2550 2550 2550 2550 3550
Ausladung [mm] 400 400 400 400 400 400
Einbauhohe [mm] 515 515 515 515 515 515
Hub [mm] 250 250 250 250 250 250
Tischbreite [mm] 80 80 80 80 80 80
Eilgang [mm/sec] 120 120 120 120 120 120
it [mm/sed] 10 10 10 10 10 10
Rickzug [mm/sec] 110 110 110 110 110 110
';i’ggi“(“nfg;‘)er [bar] 275 275 275 275 275 275
Antriebsmotor [kw] 11 11 15 185 22 15
Lange [mm] A 3000 4000 4000 4000 4000 5000
Breite [mm] B 1700 1700 1800 1850 1900 1850
Hoéhe [mm] C 2600 2700 2700 2900 2900 3050
8?1"&:;2;“ kal 6000 8500 10000 11200 13200 12400

Technische Anderungen vorbehalten. n
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Standard Ausristung

Serie

A Industrielle 2D Steuerung, 8" Farb-Touchscreen, CybTouch8

N Y1, Y2 sind Uber Proportionalventil gesteuerte Achsen
N Zusétzliche, seitliche SchweiBkonstruktion

A Einachsen— Hinterasnchlagsystem X

N Mechanische Klemmung der Oberwerkzeuge

A Mechanische Klemmung der Unterwerkzeuge

A Leises, schnelles und genaues, hydraulisches System

A Obere und untere Doppelrollenfihrung far ein
schnelles und préazises Verfahren der Biegewange

A Robuste und stabile Konstruktion
N Ausladung: 400 mm
A Einbauhohe: 515 mm

A Hub: 250 mm

| A Arbeitsldnge: 3400mm/4400mm |

| A Lichte Sténderweite: 3050mm/4050mm|

BOSCHERT

BOSCHEAT GI2ELIS o

Mowaied for




Freier Raum auf der Machinenrtckseite durch
Positionierung der Anschlagfiihrung auf der
Innenseite des Maschinengestelles

Automatische Blechstarkenmessung zur
Ubergabe an die Steuerung (Option)

| ¥ : Nkl e | | 5-Achsen Hinteranschlagsystem, X-X'-R-Z1-Z2
| Eh E._! E--’""-“: mit Funktion Delta-X inklusive (Option)

Tie s A

CNC Vorderanschlag (Biegehilfe), automatische
Hoheneinstellung (Option)

Winkelmesser zur automatischen Ubernahme
und Korrektur (Option)

13



Geenpoe ...

Presskraft

Arbeitslange

Lichte
Standerweite

Ausladung

Einbauhdhe

Hub

Tischbreite

Eilgang

Arbeitsge-
schwindigkeit *

Rickzug

Hydraulischer
Druck (max)

Antriebsmotor

Lange

Breite

Hoéhe

Gewicht
(ungeféhr)

4

[tons]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm/sec]

[mm/sec]

[mm/sec]

[bar]

(kW]

[mm] A

[mm] B

[mm] C

(kal

G Bend,
2080

80

2100

1550

400

515

250

80

(0 - 180)

(0-20)

(0 - 160)

275

11

3200

1700

2950

7300

G Bem;;;

2580

80

2900

2550

400

515

250

80

(0 - 180)

(0-20)

(0 - 160)

275

11

3700

1700

2950

8000

G Bem;ljj‘

3080

80

3400

3050

400

515

250

80

(0 -180)

(0 - 20)

(0 - 160)

275

11

4400

1700

2700

8500

G Ben%

3110

110

3400

3050

400

515

250

80

(0 -180)

(0 - 20)

(0 - 160)

275

15

4400

1700

2750

9500

G Bemﬁiw

3140

140

3400

3050

400

515

250

80

(0 -180)

(0 - 20)

(0 - 160)

275

15

4400

1700

2800

11000

G Bengf‘
3175

175
3400
3050
400
515
250
80 - 220
(0 - 160)
(0 - 20)
(0 - 140)
275
185
4400
1800
2950

12500

G Bengj;

3210

210

3400

3050

400

515

250

80 - 220

(0 - 160)

(0 - 20)

(0-130)

275

22

4400

1950

3000

14500

G Bengﬁ
3290

290
3400
3050
400
515
250
80 - 220
(0 - 150)
(0 - 15)
(0 - 120)
275
30
4400
1950
3100

16200

*Die Arbeitsgeschwindigkeit muss den jeweiligen EU-Sicherheitsnormen angepasst werden.
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G Bengdg G Ben%@ G Bengﬂ G Bencﬂig G Bencﬂiég G Ben%@ G Bend/_ég
4140 4175 4210 4290 6175 6210 6290

Presskraft [tons] 140 175 210 290 175 210 290
Arbeitslange [mm] 4400 4400 4400 4400 6100 6100 6100
';t‘;:tdeerweite [mm] 4050 4050 4050 4050 5050 5050 5050
Ausladung [mm] 400 400 400 400 400 400 400
Einbauhdhe [mm] 515 515 515 515 515 515 515
Hub [mm] 250 250 250 250 250 250 250
Tischbreite [mm] 80 80-220 80-220 220 220 220 220
Eilgang [mm/sec] (0 - 180) (0 - 160) (0 - 160) (0 - 150) (0 - 160) (0 - 160) (0 - 160)
e it mm/sed] (0-15) 0-15) 0-15) 0-10) 0-10) 0-10) 0-10)
Riickzug [mm/sec] (0 - 160) (0 - 140) (0-130) (0 - 120) (0 - 140) (0 - 130) (0 - 120)
Hydraulischer [bar] 275 275 275 275 275 275 275
Druck (max)
Antriebsmotor [kw] 15 18.5 22 30 185 22 30
Lange [mm] A 5400 5400 5400 5400 7400 7400 7400
Breite [mm] B 1800 1800 1950 1950 1800 1950 1950
Hohe [mm] C 3100 3150 3200 3400 3400 3600* 3900%+
gi"g‘]"e‘;gﬁw) kal 13600 15600 18000 22000 23000 24000 28000

*Die Arbeitsgeschwindigkeit muss den jeweiligen EU-Sicherheitsnormen angepasst werden.
**Fundament erforderlich.

2
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Technische Anderungen vorbehalten. 1S



®
S I_I E' Serie = 330tons

Standard Ausristung

A Industrielle 2D Steuerung, 8" Farb-Touchscreen, CybTouch8.
A Y1, Y2, sind Uber Proportionalventil gesteuerte Achsen.

N Zusatzliche seitliche SchweiBkonstruktion.

N Robuste und stabile Konstruktion.

A Leise, schnelle und genaue Hydraulik von.

N Robuste Fuhrung fur ein sicheres und genaues Verfahren der
Werkzeugaufnahme.

N Einachs- Hinteranschlagsystem X.
N Mechanische Klemmung der Oberwerkzeuge.
N Mechanische Klemmung der Unterwerkzeuge

N Hub-und Einbauhéhe abhangig von der Spezifikation
des Kunden.

N Ausladung: 500 mm.
A Einbauhohe: 570 mm.
A Hub: 320 mm.

16



Spezielle Anschlagfinger geeignet fur
schwerlast Anwendungen (Option)

Robuste Fihrung fir ein sicheres und
genaues Verfahren der Werkzeugaufnahme

6-Acshen Hinteranschlag, X1-X2-R1-R2-Z1-Z2
(Option)

Einstellbare Matrize, manuell oder CNC
gesteuert (Option)

Robustes Klemmsystem bis zu 400t/m (Option)

11



®
S I_ID Serie > 330tons

G HD®3330 G HD®4330 G HD® 4440 G HD® 6330 G HD® 6440

Presskraft [tons] 330 330 440 330 440
Arbeitslange [mm] 3100 4100 4100 6100 6100
'éi‘,;:tdeerweite [mm] 2550 3550 3550 5050 5050
Ausladung [mm] 500 500 500 500 500
Einbauhdhe [mm] 570 570 570 570 570
Hub [mm] 320 320 320 320 320
Tischbreite [mm] 250 220 220 220 220
Eilgang [mm/sec] (0 - 120) (- 120) (0 - 100) (0 - 120) (0 - 100)
Qc’ﬁjjfﬁgi‘;;en [mm/sec] 0 - 10) ©0-8) ©0-7) ©0-7) ©0-7)
Riickzug [mm/sec] (0 - 100) (0 - 90) (0 - 90) (0 - 90) (0 - 90)
g}’ggi“(”rﬁg)ge’ [bar] 275 275 275 275 255
Antriebsmotor [kw] 30 30 30 22 30
Lange [mm] A 4400 5400 5400 7400 7400
Breite [mm] B 2100 2700 2700 2700 2700
Hohe [mm] C 3050* 3400* 3400* 3700* 3750*
(C;‘J‘f]"é’g;thr) [Kgr] 24000 27000 33000 34000 45000

18
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G HD® 6550 G HD® 6660 G HD® 6880 G HD® 7550 G HD® 7880

Presskraft [tons] 550 660 800 550 880
Arbeitslénge [mm] 6100 6100 6100 7100 7100
'éiz:;eemeite [mm] 5050 5050 5050 6050 6050
Ausladung [mm] 500 500 500 500 500
Einbauhohe [mm] 590 590 650 590 650
Hub [mm] 350 350 380 350 380
Tischbreite [mm] 220 220 220 220 220
Eilgang [mm/sec] (0 - 100) (0 - 90) (0 - 90) (0 - 90) (0 - 90)
?crr?\?viitr?gi;(eit [mm/sec] ©0-7) ©0-7) ©0-7) ©0-7) ©0-7)
Riickzug [mm/sec] (0 - 90) (0 - 80) © - 80) © - 80) (0 - 80)
g}’ggi“(”rﬁ;ge’ [bar] 275 275 275 275 275
Antriebsmotor [kw] 37 45 55 37 75
Lange [mm] A 7400 7400 7400 8400 8400
Breite [mm] B 2700 2800 2800 2800 2800
Hohe [mm] C 3800° 4100° 4100° 3800° 4100*
(SIS [Kgr] 49000 54000 62000 65000 78000

(ungeféhr)

**Fundament erforderlich.

Technische Anderungen vorbehalten. 19



CUC PRESS BRIHES

OPTIONALE AUSSTATTUNG

G FLEX® GBEND, G HD®

Industrielle Steuerung

CybTouch 12, 12" Farb-Touchscreen,
2D grafische Steuerung 4 4 4

Cybelec ModevaPac, 15" Farb-Touchscreen,
2D grafische Steuerung v v

Modeva RA, 15" Farb-Touchscreen, 3D
grafische Steuerung v v

Werkzeugklemmung

ROL200, Schnelles mechanisches \/ \/ \/
Klemmsystem zum vertikalen Wechseln der
obere Werkzeuge

(keine Modlifikation nétig)

ROL200PN, Schnelles pneumatisches
Klemmsystem zum vertikalen Wechseln
der obere Werkzeuge ‘/ \/ \/

(keine Modlifikation nétig)

ROLT, Schnellspannsystem zum vertikalen

Wechseln der obere Werkzeuge 7 v Ve
(Modifikation nétig)
Hydraulisches Klemmsystem fur die obere \/ \/ \/

und untere Werkzeuge, einschlieBlich CNC
Bombiervorrichtung, WILA Premium - Pro

e0



CUC PRESS BRIHES

OPTIONALE AUSSTATTUNG
G FLEX® G BENI;ﬁ G HD®
Hinteranschlag
Einachsen-Hinteranschlag X \/ \/ \/
M
2-Achsen Hinteranschlag X-R
ks v v v

4-Achsen Hinteranschlag X-R-Z1-Z22 \/ \/
I ) B
| 5-Achsen Hinteranschlag X-X'-R-Z1-Z2 \/ \/
I
l\._“'
5-Achsen Hinteranschlag X1-X2-R-Z1-Z2 \/ \/
6-Achsen Hinteranschlag X1-X2-R1-R2-Z1-Z2 \/ \/

2l
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GFLEX®> GBENDZ G HD®

Vorderanschlagsystem

Robuste Vorderanschlage auf Linearfihrung, \/ \/
in der Hohe verstellbar (2 Sticke)

Vorderanschlage mit Birsten Oberflache, \/
verschiebbare auf Linearfiihrung und in der
Hohe verstellbar

CNC Vorderanschlage (Biegehilfe) \/ \/

Parkposition fir die Vorderanschlage \/ \/

Bombierungsystem

Bombiervorrichtung manuell \/ \/

Bombiervorrichtung CNC gesteuert v ‘/ v

Maschinensicherheit

Fiessler Lichtschranke, AKAS-LC
manuelle Hoheneinstellung \/ \/ \/

Fiessler Lichtschranke, AKAS-3 automatische

Hoheneinstellung \/ \/ \/

==
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G FLEX® GBENI/?E G HD®

Automatisierung und Winkelmessung

Automatische Messung und Korrektur der v v
Biegewinkel mit Lasersensoren

Manuelle Messung des Biegewinkels
und Korrektur durch Winkelmesser 4 v 4

Automatische Blechstarkenmessung zur ‘/ v
Ubergabe an die Steuerung

Extra

Klimaanlage fir die Installation in Landern mit
hohen oder sehr niedrigen Temperaturen \/ \/ \/

Roboter Anbindung \/ \/ \/

Synchronisierung fur Tandem oder mehr
Maschinenmdglich v v

Offline Software

BG Soft, CAD/CAM Biege-Software mit automatischer

Werkzeug- und Biegesequenzauswahl
(verwendbar mit allen Cybelec Steuerungen) \/ \/ \/

a3



4

Werkzeuge
Standard oder Sonder

Wir liefern die Maschine und die
Werkzeuge. Bereit, um sofort mit
der Produktion zu beginnen

N Komplette Auswahl von Standard-und
Sonderwerkzeugen fir jede Anwendung.

N Zusammenarbeit mit den besten
europaischen Werkzeugherstellern.

N Gute Beratung in Bezug auf Werkzeuge
und die Maschinenausfiihrung.
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mm
06
08

12
15

S~ w

o o ® o u;

20
25

4

05

20

5

07

15

6
4
08

12
19
30

10
6.5
il

10
65
13

10

26
50

12
8
i3

12
20
38
66

16
10.5
2

16
27
43

16
105

13
26
45
71

20
13
215

20
31
60

20
13
25

25
16.5
3.2

23
44
76

25
16.5
32

24
38
73
126

42 kg/mm’
32
21
4.4

11
16
32
54
85

70 kg/mm’*
32
21
44

18
27
53
90
142

40

23
39
62
121

40
26

21

38
66
103
202

50
3285)
6.5

29
45
88
151

50
325
65

30
48
76
147
252
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63 80 100 125 160 200 250

41 52 65 815 104 130 163 B

8 10 12 15 20 25 37 Ri
90°

0° Bl
T
120c Bos [ ]
R=70kg/mm? 14

w N

N

(%}
-

2
3
70 46 35
109 79 58 44
173 124 91 66 50
213 155 13 81 62
302 220 158 115 89
378 269 197 144 Ft/m
63 80 100 125 160 200 250
41 52 65 815 104 130 163 B
8 10 12 15 20 25 37 Ri
P
o s |
B

we wos | ]
150° Bx07 |R=70kg/mm? 14

a3
N
(S}
-

3
5
117 77 59
182 131 96 74
288 207 151 110 83
354 258 189 135 104

504 367 263 192 148
603 448 328 240 Ft/m

=35



GcuT CNAUC...

Standard Ausrlistung

A Hydraulische Schwingschnittschere.
A Robuste, geschweifte Stahlkonstruktion.

A Niederhalterdruckeinstellung proportional zur
Schneidleistung.

A Touchscreen Monitor 10,4".

A Hublangeneinstellung passend zur Schneidléange.
N Zusatzliche Niederhalter neben dem
Winkelanschlag fur einen besseren Halt beim

Schneiden von kleinen ®ilen

A Programmierbarer CNC Hinteranschlag mit
AC Servomotor.

N Prazise Schnittkantenbeleuchtung.

A Schneidmesser geeignet fur Stahl und Edelstahl
(made in Germany).

BOSCHERT

BOSCHERT GI2ELIS o

Powered (ot

N Kugelrollen auf dem Tisch.

A Schwenkbarer Fingerschutz zum
Einlegen fur Kleinteile.

N Hintere Schutzbleche mit
Lichtschranke.

A \brderanschlage mit
MaBstab.

A Winkelanschlag mit
MaBstab.

A Elektrische ®ile Siemens,
Elemecanique.

A Hydraulische eile BOSCH-REXROTH.

a6



Verschiebbare Vorderanschldge auf
Linearfihrung (Option).

Sonder-Niederhalter zum Schneiden
von kleinen Streifen (Option)

Touchscreen Monitor 10,4.

Fingerschutz durch Lichtschrank (Option).

=



Gcur CNUC...

Schneidleistung
bei ST 42

Maximale
Schneidleistung
bei VA

Maximale

Schneidléange

Ausladung

Hinteranschlag

Schneidwinkel

Hydraulischer
Druck

Antriebsmotor

Lange

Tiefe

Hoéhe

Gewicht
(ungefahr)

28

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

degrees

[bar]

[kw]

[mm]

[mm]

[mm]

[Kar]

G Cut®CNC
2504

2600

155

1000

1.26

255

7.5

3450

3500

1950

5900

G Cut®CNC

3006

3100

180

1000

142

255

3950

3900

1950

8300

G Cut®CNC

3010

3100

210

1000

1.79

255

15

3950

4100

2050

10500

G Cut®CNC

3013

3100

210

1000

1.97

255

22

3950

4500

2200

13000

G Cut®CNC

3016

16

10

3100

260

1000

2.33

255

30

3950

4500

2550

17000

G Cut®CNC

3020

20

12

3100

260

1000

2.85

255

37

3950

4500

2550

24000

G Cut®CNC

4006

4100

180

1000

149

255

4950

3900

2050

11800
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G Cut®CNC G Cut®CNC G Cut®CNC G Cut®CNC G Cut®CNC G Cut®CNC G Cut®CNC

4010 4013 4016 4020 6006 6010 6013
Schneidleistung [mm] 10 13 16 20 6 10 13
bei ST 42
Maximale
Schneidleistung [mm] 6 8 10 12 4 6 8
bei VA
Maximale
Schneidlange [mm] 4100 4100 4100 4100 6100 6100 6100
Ausladung [mm] 220 220 220 220 305 305 305
Hinteranschlag [mm] 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Schneidwinkel degrees 191 2.05 2.18 2.20 1.46 1.5 1.5
Hydraulischer
Druck [bar] 255 255 255 255 255 255 255
Antriebsmotor [kwW] 15 22 30 37 15 22 30
Lange [mm] 4950 4950 4950 5200 6950 6950 6950
Tiefe [mm] 4100 4500 4800 4800 4100 4500 4500
Hohe [mm] 2000 2250 2550 2700 2000 2400* 2400*
Gewicht
(ungefahr) [Kar] 15000 16800 24000 28000 22000 28000 36000

* Teil der Maschine ist im Boden eingelassen.

i T T s I - B e B = i1

Technische Anderungen vorbehalten. 29



Gcur CNUC...

ZUSATZLICHE AUSRUSTUNG

RSS System: Hochhaltevorrichtung

RTF System: Blechriickfihrung nach vorne*




NSC System: Schneiden von Streifen von hinten nach vorne*

<! Mitdieser Option kdnnen sehr schmale Streifen ohne
Verdrehung geschnitten werden. Auf diese Weise kann
zum Beispielein40 mm Streifen mit8 mm Blechstarkein
jeder Lange geschnitten werden. Diese Funktion ist als
zusatzliche Option in der Steuerung hinterlegt und die e

Abarbeitung wird automatisch mit Hinteranschlag
ausgefuhrt.

* Diese Option ist nur im Zusammenhang mit der
Hochhaltevorrichtung erhdltlich

MFP System: Beweglicher Bildschirm

' Ein weiteres einzigartiges Merkmal unserer Scheren.
Der Bildschirm ist beweglich Uber die Schneidlange
der Maschine.Der Benutzer kann mit dem Monitor
an jeder Position arbeiten.

ATM Automatisches Blechdickenmesssystem

2! Zur Sicherstellung des genauen Schnittspiels und
Vermeidung von Bedienfehlern, misst die Maschine
die Blechdicke automatisch und korrigiert
gegebenenfalls das Schnittspiel. Diese Funktion
kann auch einfach bei der Steuerung ein- und aus
geschaltet werden.

MFS System: Bewegliche Vorderanschlidge

2! Mit dieser Option bewegen sich die zwei
Vorderanschlage tber eine Linearfiihrung
unabhangig voneinander Uber die gesamte
Schneidlange der Maschine.

3N
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Produkt - palette

N Die Boschert - Gizelis Produktpalette
beinhaltet eine gro3e Auswahl an
Blechbearbeitungsmaschinen. Abkantpressen,
Scheren, Stanzmaschinen, Ausklinkmaschinen.
Plasma- und Lasermaschine.

Des weiteren fertigt Boschert-Gizelis auch
Maschinen auf Kundenwunsch.

Stanzen

Scheren

Plasma Schneiden }

T Fiber Laser




After Sales Service

A Telefonische Unterstitzung 5 Tage pro Woche

N Service Stationen in vielen Landern:

3 Deutschland
3 Griechenland
3 Frankreich

3 Polen

3 Russland

3 Indien

A Thailand

3 USA

N GCC countries
(Bahrain, Kuwait, Oman, Qatar, Saudi Arabia, UAE)

a Kroatien
(Balkan Lander)

Eine Gruppe
Ein Geschaft
Ein Service
Ein Partner

E) BOSCHERT,. GlZELisE
i® e BOSCHERT GIZELIS.co
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