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MARATHON® M42

MARATHON® M42

Bimetall-Sagebander

Der Allrounder fiir kleinere und groRe Querschnitte

Produktinformationen

MARATHON® M42 - Der Allrounder fiir
kleinere und groRe Querschnitte

Das MARATHON® M42 ist der Inbegriff des wirt-
schaftlichen Sagebandes und steht fir ein breites An-
wendungsspektrum bei gleichbleibend hoher Qualitat.
Das Bimetall-Sageband fir serviceorientierte Kunden
ist optimiert fiir komplexere Leistungs- und Support-
Anforderungen im Sageprozess, wie sie etwa bei
industriellen Anwendungen erforderlich sind.

Die hohen Qualitdtsmerkmale von MARATHON® M42
sind durch die Erweiterung des Produktprogramms
noch flexibler in der Anwendung und damit fir klei-
nere Querschnitte bis hin zu groRen Vollmaterialien
verfligbar.

Das Superfinish des Sdgebandes sowie die scharfen

Schneidkanten erhdhen die Standflache und verbes-

sern die Schnittflachengiite. Die feine Bandoberflache
schont die Bandfiihrungen der Maschine und steigert
die Dauerfestigkeit .

T ey T T

Produkt-Level 2
Klauenzahn
Vollmaterial

Bandbreite 13 x 0,65-80 x 1,60mm
Bandbreite 1/2 x 0.025 - 3-1/8 x 0.063 Inch

Anwendungsbereiche

Anwendungen
industrielle Anwendungen
mittlere bis groRe Werkstilicke
alle Metalle bis 1000 N/mm? Zugfestigkeit
Vollmaterial
Einzel-, Lagen- und Biindelschnitt
Mischbetrieb

Vorteile

hohe Standzeit und Produktivitat durch hervorra-
gende Produkteigenschaften

weniger Bandwechsel durch breites Anwendungs-
spektrum

geringe Gerauschbelastung durch hohe Laufruhe

geringere Aufmale erforderlich durch gerade
Schnitte

reduzierte Nachbearbeitung durch feinere Schnit-
toberflache

deutliche Schnittkosten-Ersparnis
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Eigenschaften
M42 Zahnschneide
Spanwinkel: positiv (Klauenzahn)

konstante oder variable Zahnteilung mit Standard-
schrankung

hohe Prazision bei Geradheit und Planheit des
Bandes
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Technische Daten (1/2)

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
13x0.65 1/2 x 0.025
13x0.90 1/2 x0.035
20x 0.90 3/4 x 0.035
20x 1.10 3/4 x 0.042
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035
34x1.10 1-3/8 x 0.042
41 x1.10 1-5/8 x 0.042
41x1.30 1-5/8 x 0.050
54 x1.30 2-1/8 x 0.050
54 x1.60 2-1/8 x 0.063
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063
80x1.60 3-1/8 x 0.063

Eingriffslangen {;;:}

K = Klauenzahn

MARATHON® M42

Bimetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

Variabel
5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1-14
K K K K
K K K K K
K K K K
K K K K K
K K K K
K K K K K
K K K K K
K K K K
30-60 50-100 80-160 150-300 250-550 500-1000
1.2-2.4 2-3.9 3.1-6.3 5.9-11.8 9.8-21.6 19.7-39.4
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Technische Daten (2/2)

Abmessung

Breite x Dicke

mm

13 x0.65

13 x0.90

20x0.90

20x1.10

27x0.90

34x1.10

41x1.10

41x1.30

54 x1.30

54 x1.60

67 x1.60

80x1.60

Eingriffslangen

K = Klauenzahn

Zoll

1/2 x 0.025

1/2x 0.035

3/4x0.035

3/4x0.042

1-1/16 x 0.035

1-3/8 x 0.042

1-5/8 x 0.042

1-5/8 x 0.050

2-1/8 x 0.050

2-1/8 x 0.063

2-5/8 x 0.063

3-1/8 x 0.063

[mm]
[Zoll]

MARATHON® M42

Bimetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

Variabel Konstant
0,75-1,25 6 4 3 1,25
K K
K K K
K K K
K
K
K
K
K
700-1400 50-80 80-120 120-200 300-800
27.6-55.1 2-3.1 3.1-4.7 4.7-7.9 11.8-31.5
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Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstahle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstahle
Kohlenstoff- und Verglitungsstahle
Gusseisen

Aluminium /Aluminiumlegierungen
NE-Metalle
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SELEKTA® GS M42

Der High-Performer mit Superfinish

Produkt-Level 3
Klauenzahn
Vollmaterial

Bandbreite 27 x 0,9 - 80 x 1,6mm
Bandbreite 1-1/16 x 0.035- 3-1/8 x 0.063 Inch

Produktinformationen

O R S ST O IR S T T

SELEKTA® GS M42 - Der High-Performer mit
Superfinish

Anwendungen
Metalle bis 1000 N/mm? Zugfestigkeit

kleines und grofRes Vollmaterial

Vorteile
geringe Nacharbeit durch optimale Oberflachen-
glte

+ geringes AufmaR durch exaktes Anschnittverhal-
ten

kurze Schnittzeit durch hohe Schnittleistung

Eigenschaften
patentierte Leistungs- und Oberflaichenzdhne

+ M42 Schneidkante mit extra positivem Spanwinkel
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Technische Daten

Abmessung

Breite x Dicke

mm

27 x0.90

34x1.10

41 x 0.90

41 x1.30

54 x1.30

54 x1.60

67 x1.60

80x1.60

Eingriffslangen

K = Klauenzahn

Zoll

1-1/16 x 0.035

1-3/8 x 0.042

1-5/8 x 0.035

1-5/8 x 0.050

2-1/8 x 0.050

2-1/8 x 0.063

2-5/8 x 0.063

3-1/8 x 0.063

[mm]
[Zoll]

50-100
2-3.9

80-170
3.1-6.7

SELEKTA® GS M42

Bimetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

150-300
5.9-11.8

1,4-2

250-550
9.8-21.6

500-1000
19.7-39.4

10
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Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstahle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstahle
Kohlenstoff- und Verglitungsstahle
Gusseisen

Aluminium / Si-Legierungen

NE-Metalle

11
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PROFLEX® M42

Das perfekte Sageband fiir Profile

Produktinformationen

PROFLEX® M42

Bimetall-Sagebander

Produkt-Level 2
Profilzahn
Profile

Bandbreite 13 x 0,65-67 x 1,6 mm
Bandbreite 1/2 x 0,035 - 2-5/8 x 0.063 Inch

PROFLEX® M42 — Das perfekte Sageband fiir Profile

Mit dem Bimetall-Sdgeband PROFLEX® M42 schéarft WIKUS weiter sein Profil bei der Zerspanung von Tragern
und Profilen. PROFLEX® M42 erhélt sowohl durch den speziellen Profilzahn als auch durch die verlangerte Ver-
bindung von Schneidstoff und Tragerband eine maximale Stabilitat.

Der spezielle Profilzahn zeichnet sich durch einen
positiven Schnittwinkel und einen verstarkten Zahn-
riicken aus. Dadurch verringert sich die Anfalligkeit
gegen Zahnbruch und Schwingungen beim Sdgen von
Profilen.

Unempfindlich gegen mechanische Belastung

Die hohe Belastbarkeit des Sdgebandes PROFLEX®
M42 resultiert aus der sehr stabilen Zahn-Geometrie.
Durch das innovative neue Fertigungsverfahren mit
Superfinish verlangert sich die Lebensdauer des Tra-
gerbandes erheblich, somit verringert sich das Risiko
eines Bandbruchs.

Die optimierte Zahnschneidenschéarfe sowie eine
Spezialschrankung fiihren zu einer gesteigerten Leis-
tungsfahigkeit.

12




T PROFLEX® M42

Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Anwendungsbereiche

Anwendungen
+ Profile und Trager im Metall- und Stahlbau

+ optimal fiir den unterbrochenen Schnittkanal

Vorteile

+ resistent gegen Zahnausbruch durch duferst sta-
bile Zahngeometrie

+ geringe Nacharbeit durch gratarme Schnittkanten

+ weniger Schwingungsanfalligkeit durch die spezi-
elle Zahnform

+ reduzierter Bandbruch durch neues Fertigungsver-
fahren

+ geringe Gerauschemission durch variable Zahntei-
lung und positiven

«  Spanwinkel

Eigenschaften

+ Profilzahn mit dulerst stabile Zahngeometrie
+ variable Zahnteilung

+ Spezialschrankung

+  M42 Zahnschneide mit positivem Spanwinkel

13
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Technische Daten (1/2)

Abmessung Zahnteilung in ZpZ

Breite x Dicke

mm Zoll 14-18 12-16 10-14 8-11 7-9 5-7
13x0.65 1/2x0.025 P P P P
13 x0.90 1/2x0.035 P P P
20x0.90 3/4x0.035 P P P P P
27x0.90 1-1/16 x 0.035 P P P P P
34x1.10 1-3/8 x 0.042 P P P
41x1.30 1-5/8 x 0.050 P P P
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 P
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063

[mm] <5 <10 <15 15-30 20-50 40-70

Eingriffslangen
[Zoll] <0.2 <04 <0.6 0.6-1.2 0.8-2 1.6-2.8

P = Profilzahn

14
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Technische Daten (2/2)

mm

13 x0.65

13x0.90

20x0.90

27 x0.90

34x1.10

41x1.30

54 x1.30

54 x1.60

67 x 1.60

Eingriffslangen

P = Profilzahn

Abmessung

Breite x Dicke

Zoll 4-6
1/2 x 0.025
1/2 x 0.035
3/4x0.035 P
1-1/16 x 0.035 P
1-3/8 x 0.042 P
1-5/8 x 0.050 P
2-1/8 x 0.050 P
2-1/8 x 0.063 P
2-5/8 x 0.063
[mm] 50-90
[zoll] 2-3.5

PROFLEX® M42

Bimetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

3-4 2-3

P

P P

P P

P P

P P

P P
80-160 150-310
3.16.3 5.9-12.2

15
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstéhle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstahle
Kohlenstoff- und Verglitungsstahle
Gusseisen

Aluminium /Aluminiumlegierungen
NE-Metalle

16
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MARATHON® X3000®
Bimetall-Sagebander

MARATHON® X3000®

Das spezielle Sageband fiir hochfeste und schwer zerspanbare Werkstoffe

Produktinformationen

B S .

MARATHON® X3000® — Das spezielle
Sageband fiir hochfeste und schwer
zerspanbare Werkstoffe

Fir das Sagen hochlegierter, schwer zerspanbarer
Werkstoffe sowie vergiiteter Stahle bis max. 1500 N
/mm? Zugfestigkeit hat WIKUS den Schneidstoff
X3000® entwickelt.

X3000® zeichnet sich durch eine hohe Harte und eine
hervorragende Zahigkeit aus.

Diese Kombination von Werkstoffeigenschaften fiihrt
bei MARATHON® X3000® zu einer besonders guten
Schneidkantenstabilitat.

In Kombination mit dem Tragerband aus legiertem
Vergutungsstahl erreicht das Bimetall-Sageband
MARATHON® X3000® herausragende Dauerlaufeigen-
schaften.

Anwendungsbereiche

Anwendungen

hochlegierte austenitische Werkstoffe

Produkt-Level 2
Klauenzahn
Vollmaterial und Profile

Bandbreite 27 x 0,9 - 67 x 1,6mm
Bandbreite 1-1/16 x 0.035 - 2-5/8 x 0.063 Inch

Stahle bis max. 1500 N/mm?2

verzunderte Schmiedeblocke

Vorteile

gute Standzeit trotz schwer zerspanbarer Werk-
stoffe

geringer Materialverlust durch gute Schnitteben-
heit

hohe Verschleiltfestigkeit bei harten Werkstoffen
Kostenersparnis durch weniger Bandwechsel
hervorragende Dauerlaufeigenschaften

hervorragende Schnittgiite durch hohe Laufruhe

Eigenschaften

Zahnschneide aus Schneidstoff X3000® mit positi-
vem Spanwinkel

hohe Schneidkantenstabilitat und hoher Ver-
schleiBwiderstand

variable Zahnteilung und Standardschrankung

17
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Technische Daten

Abmessung Zahnteilung in ZpZ

Breite x Dicke

mm Zoll 5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K K K K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K K
[mm] 30-60 50-100 80-170 150-300 250-550

Eingriffslangen
[zoll] 1.2-2.4 2-3.9 3.1-6.7 5.9-11.8 9.8-21.6

K = Klauenzahn

18
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Werkstoffiibersicht

Rost- und saurebestéandige Stahle (Ferritisch)
Nickelbasis-Legierungen

Titan, Titan-Legierungen

Duplex- und hitzebestandige Stahle
Aluminiumbronzen

Verglitete Stahle (bis zu 1500 N/mm? / 47 HRC)

19
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SELEKTA® GS X3000®
Bimetall-Sagebander

SELEKTA® GS X3000®

Der High-Performer mit Superfinish fiir schwer zerspanbare Werkstoffe

Produktinformationen

R T O T O R

SELEKTA® GS X3000® — Der High-Performer
mit Superfinish fiir schwer zerspanbare
Werkstoffe

Eine besondere Herausforderung fiir Sagewerkzeuge
sind hoch- und hochstlegierte Werkstoffe. Unsere Ant-
wort: SELEKTA® GS X3000°. Das Bimetall-Sidgeband
mit einer speziellen Zahnreihenfolge mit geschliffe-
nen Flihrungszahnen ermdglicht maximale Oberfla-
chengiite und Gradheit im Hochleistungseinsatz bei
schwer zerspanbaren Materialien.

Anwendungen

rost- und sdurebestandige Stahle und Legierungen
(austenitisch)

Duplex- und hitzebestandige Stahle
besondere Anspiiche an Oberflachengiite und
Anschnitt

Vorteile
sehr hohe Produktivitat durch kurze Schnittzeiten
weniger Bandwechsel durch hohe Standflache

optimale Oberflachen fiir geringe Nacharbeit

| 8 =m0

Produkt-Level 3
Klauenzahn
Vollmaterial

Bandbreite 27 x 0,9 - 80 x 1,6mm
Bandbreite 1-1/16 x 0.035- 3-1/8 x 0.063 Inch

Eigenschaften

Zahnschneide aus Schneidstoff X3000® mit positi-
vem Spanwinkel

hohe Schneidkantenstabilitdat und hoher Ver-
schleillwiderstand

patentierte Leistungs- und Oberflachenzadhne

20
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Technische Daten

Abmessung Zahnteilung in ZpZ

Breite x Dicke

mm Zoll 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1-1,4 0,7-1
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 K K K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K K
41 x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K K
54x1.30 2-1/8 x 0.050 K K
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 K K K
67 x1.60 2-5/8 x 0.063 K K K
80x1.60 3-1/8 x 0.063 K K
[mm] 50-100 80-170  150-300  250-550  500-1000  900-2000

Eingriffslangen
[Zoll] 2-3.9 3.1-6.7 59-11.8 9.821.6 19.7-39.4  35.4-78.7

K = Klauenzahn

21
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Werkstoffiibersicht

Nickelbasis-Legierungen

Titan, Titan-Legierungen

Verglitete Stéhle (iber 71000 N/mm? / 32 HRC)
Rost- und saurebestéandige Stahle (Austenitisch)
Duplex- und hitzebestandige Stahle

Aluminiumbronzen

22
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PROFLEX® PREMIUM M42

Bimetall-Sagebander

PROFLEX® PREMIUM M42

Das hartstoffbeschichtete Sageband fiir Profile

Produktinformationen

Produkt-Level 2
Profilzahn
Profile

Bandbreite 20 x 0,9 - 67 x 1,6mm
Bandbreite 3/4 x 0.035 - 2-5/8 x 0.063 Inch

oy g, me oy T e oy R g, e oy, . O gy, o gy, W gy, e S sy,

PROFLEX® PREMIUM M42 — Das
hartstoffbeschichtete Sageband fiir Profile

PROFLEX® PREMIUM M42 wurde gezielt fiir die pro-
fessionelle Profilbearbeitung entwickelt. Die Beson-
derheit von PROFLEX® PREMIUM M42 ist die Hart-
stoffbeschichtung.

Die Premium-Hartstoffbeschichtung der Zahn-
schneide sowie des Bandriickens, ermoglichen eine
erhebliche Standzeitverlangerung. Der Betrieb der
Bandsdgemaschine gewinnt aufgrund selten erforder-
licher Bandwechsel enorm an Wirtschaftlichkeit.

Das PROFLEX® PREMIUM M42 ist mit einer speziel-
len Profilzahnform ausgestattet, die einen positiven
Spanwinkel und einen verstarkten Zahnriicken haben.
Die Anfalligkeit gegen Zahnausbruch und das Auftre-
ten von Schwingungen sind dadurch deutlich redu-
zZiert.

Dieser spezielle Aufbau bewirkt die besonders hohe
Zahnstabilitat im Dauereinsatz.

Anwendungsbereiche

Anwendungen

Profile und Trager im Stahlbau und fiir industrielle
Profilzuschnitte

optimal fiir den unterbrochenen Schnittkanal

Vorteile

Produktivitatssteigerung durch hohe Schnittleis-
tung

weniger Bandwechsel durch Erhéhung der Stand-
flache

wenig Nacharbeit durch gratarme Schnittkanten

23
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Eigenschaften

Zahnschneide und Bandriicken mit Verschleil3-
schutzschicht

variable Zahnteilung mit spezifischer Spezial-
schrankung

auBerst stabile Zahngeometrie

beschichtete M42 Zahnschneide mit positiven
Spanwinkel

24



(wikus)

Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung

Breite x Dicke

mm

20x0.90

27x0.90

34x1.10

41x1.30

54 x1.60

67 x 1.60

Eingriffslangen

P = Profilzahn

Zoll

3/4 x 0.035

1-1/16 x 0.035

1-3/8 x 0.042

1-5/8 x 0.050

2-1/8 x 0.063

2-5/8 x 0.063

[mm]
[Zoll]

12-16

<10
<04

5-7

40-70
1.6-2.8

PROFLEX® PREMIUM M42

Bimetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

50-90
2-3.5

80-160
3.1-6.3

150-310
5.9-12.2

25
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstéhle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstahle
Kohlenstoff- und Verglitungsstahle
Gusseisen

Aluminium /Aluminiumlegierungen
NE-Metalle
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MARATHON® SW M42

Bimetall-Sagebander

MARATHON® SW M42

Sonderausfiihrung fiir Sdgeanwendungen mit Material-Eigenspannungen

MARATHON® SW M42 — Sonderausfiihrung
fiir Sageanwendungen mit Material-
Eigenspannungen

MARATHON® SW M42 verfiigt iiber eine extra weite
Schrankung, die ein Verklemmen des Sagebandes
beim Trennen von Werkstoffen mit Eigenspannungen
verhindert.

Das Bimetall-Sdgeband tiberzeugt vor allem durch die
hohe Leistungsfahigkeit beim Sagen von Vollmaterial
und Profilen mit Eigenspannungen. Der Allrounder
fir unterschiedlichste Anwendungen macht Sagen
besonders wirtschaftlich.

Produkt-Level 2
Klauenzahn
Vollmaterial und Profile

Bandbreite 34 x 1,10 - 67 x 1,6mm
Bandbreite 1-5/8 x 0.050 - 1-3/8 x 0,042 Inch

Standard
Schrankweite

‘ ‘

Sonderschrankweite

‘ ‘

Sonderschrankweite SW: Durch die extra weite
Schrankung wird der Freischnitt des Sagebandes er-
reicht, sodass mehr Spielraum besteht, um ein Ein-
klemmen durch nachlassende Materialeigenspan-
nung zu verhindern.

Anwendungsbereiche

Anwendungen
Werkstlicke mit Eigenspannungen
Metalle bis 1000 N/mm? Zugfestigkeit
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Vorteile

kein Verklemmen im Schnittkanal bei Material-
Eigenspannungen

Kostenersparnis durch weniger Bandwechsel und
gerade Schnitte

hervorragende Schnittgiite durch hohe Laufruhe
hohe Leistungsfahigkeit
weniger Nachbearbeitung aufgrund geringer Grat-
bildung

Eigenschaften
extra weite Schrankung und variable Zahnteilung
M42 Zahnschneide mit positivem Spanwinkel

unempfindlich gegen Verklemmen bei Material-
Eigenspannungen
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MARATHON® SW M42

Bimetall-Sagebander

(wikus)

Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke Variabel Konstant
mm Zoll 4-6 3-4 2-3 1,25
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K
[mm] 50-100 80-170 150-300 300-800

Einariffsli
ingriffslangen [Zoll] 2-3.9 3.1-6.7 5.9-11.8 11.8-31.5

K = Klauenzahn
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstahle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstahle
Kohlenstoff- und Verglitungsstahle
Gusseisen

Aluminium /Aluminiumlegierungen
NE-Metalle
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Prézision an der Schnittstelle

PROFLEX® PREMIUM SW M42

Bimetall-Sagebander

PROFLEX® PREMIUM SW M42

Die beschichtete Sonderausfiihrung fiir Material mit Eigenspannung

Produktinformationen

/rw\ positiv

Verstarkter Riicken reduziert Zahnausbruch

Die beschichtete Sonderausfiihrung fiir
Material mit Eigenspannung

Anwendung
Profile und Trager mit Eigenspannung

Stahlbau und industrielle Profilzuschnitte

Vorteile

Produktivitatssteigerung durch hohe Schnittleis-
tung

Produkt-Level 2
Profilzahn
Profile

Bandbreite 41 x 1,3 - 67 x 1,6mm
Bandbreite 1-5/8 x 0.050 - 2-5/8 x 0.063 Inch

kein Verklemmen im Schnittkanal
weniger Bandwechsel durch Erhéhung der Stand-
flache

Eigenschaften

Zahnschneide und Bandriicken mit Verschleil3-
schutzschicht

extra weite Stufenschrankung und variable Zahn-
teilung
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Technische Daten

Abmessung Zahnteilung in ZpZ

Breite x Dicke

mm Zoll 3-4 2-3
41x1.30 1-5/8 x 0.050 P P
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 P P
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 P P

[mm] 80-160 150-300

Eingriffslangen
9 9 [Zoll] 3.1-6.3 59-11.8

P = Profilzahn
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstéhle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstahle
Kohlenstoff- und Verglitungsstahle
Gusseisen

Aluminium /Aluminiumlegierungen
NE-Metalle
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Prézision an der Schnittstelle

SKALAR® M42

Der High-Performer

Produktinformationen

R Y E e Rl

SKALAR® M42 — Der High-Performer fiir
groBBe Querschnitte

Besonders beim Trennen groRRer Querschnitte kom-
men Sdgewerkzeuge haufig an ihre Grenzen. Die
Folge sind sehr lange Schnittzeiten, friihzeitiger
Schnittverlauf und friihzeitiges Standzeitende. Durch
haufigen Bandwechsel entstehen hohe Werkzeugkos-
ten und die Fertigung kommt in Verzug.

Das Bimetall-Sdgeband SKALAR® M42 zerspant
durch seine intelligente Schnittaufteilung mit erheb-
lich reduzierten Schnittkraften und ermoglicht damit
eine deutliche Produktivitatssteigerung.
Anwendungen

Grofiblocke in der industriellen Fertigung

besonders fiir Mischprogramme mit einem grof3en
Werkstoff-Mix

auch fiir schwer zerspanbare NE-Sonderlegierun-
gen

alle Metalle bis zu einer Zugfestigkeit von 1000 N/
mm? einsetzbar

T

SKALAR® M42

Bimetall-Sagebander

Produkt-Level 3
Klauenzahn
Vollmaterial

Bandbreite 27 x 0,9 - 80 x 1,6mm
Bandbreite 1-1/16 x 0.035- 3-1/8 x 0.063 Inch

-y W S e s B

Vorteile

extrem hohe Schnittleistung auch bei groRen Quer-
schnitten und im Dauerbetrieb

kurze Schnittzeit, niedrigere Schnittkrafte
ruhiger Lauf und gerade Schnittflachen

groBe Materialvielfalt bei den zu zerspanenden
Werkstoffen

weniger Bandwechsel, hhere Maschinenverfiig-
barkeit und Ausbringung

Eigenschaften

hohe Produktivitat und Effizienz durch speziell
ausgepragte Schneidengeometrie

geschliffene Kontur mit speziell abgestimmter
Zahnteilung

M42 Schneidkante mit extra positivem Spanwinkel
Sonderschréankung zur optimalen Spanaufteilung

Stabilitatssteigerung im Tragermaterial
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Prézision an der Schnittstelle

hervorragende Zerspanung bei Eingriffslangen von
2000 mm

Hinweis: Dieses Ségeband ist als SKALAR® PRE-
MIUM M42 auch mit Beschichtung zur weiteren Leis-
tungssteigerung verfligbar.

SKALAR® M42

Bimetall-Sagebander
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035
34x1.10 1-3/8 x 0.042
41 x1.30 1-5/8 x 0.050
54 x1.30 2-1/8 x 0.050
54 x1.60 2-1/8 x 0.063
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063

[mm]

Eingriffslangen
g g [Zoll]

K = Klauenzahn

Zahnteilung in ZpZ

SKALAR® M42

Bimetall-Sagebander

K
K K
K K

500-1000  900-2000
19.7-39.4  35.4-78.7
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T SKALAR® M42

Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstahle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstahle
Kohlenstoff- und Verglitungsstahle
Gusseisen

Aluminium /Aluminiumlegierungen
NE-Metalle
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Prézision an der Schnittstelle

SKALAR® PREMIUM M42

Bimetall-Sagebander

SKALAR® PREMIUM M42

Der High-Performer mit extra Standzeit

Produktinformationen

Der High-Performer mit extra Standzeit

Das beschichte SKALAR® PREMIUM M42-Sigeband
wurde von WIKUS speziell fiir Werkstiicke mit groBen
Querschnitten entwickelt. Es erreicht gegenliber dem
unbeschichteten Sdgeband SKALAR® M42 noch hé-
here Schnittleistungen bei deutlich gesteigerter Le-
bensdauer im Dauerbetrieb und liberzeugt dabei mit
einem schwingungsarmen und ruhigen Lauf.

Die zuverldssige, prazise Arbeitsweise des SKALAR®
PREMIUM M42 erlaubt eine Mehrmaschinenbedie-
nung in GroBségereien. Verbunden mit den selteneren
Bandwechseln und der Fahigkeit, unterschiedliches
Material prazise zu trennen, fiihrt dies zu beeindru-
ckend hoher Effizienz.

Anwendungen
hohe Schnittleistung, auch im Dauerbetrieb in
GroRsagereien

alle Metalle bis zu einer Zugfestigkeit von 1400 N/
mm? einsetzbar

Produkt-Level 3
Klauenzahn
Vollmaterial

Bandbreite 27 x 0,9 -80 x 1,6mm
Bandbreite 1-1/16 x 0.035- 3-1/8 x 0.063 Inch

Vorteile
hohe Produktivitat und Ausbringung

verlangerte Lebensdauer durch zusatzliche Ver-
schleillschutz-Beschichtung

Weniger Bandwechsel, héhere Maschinenverfiig-
barkeit

schwingungsarmer und ruhiger Lauf

zuverlassige und effiziente Mehrmaschinenbedie-
nung

Eigenschaften
Zahnschneide mit Spezialbeschichtung
Bandriickenbeschichtung fiir geringere Reibung
optimale Spanaufteilung durch Sonderschrankung

grofle Materialvielfalt bei den zu zerspanenden
Werkstoffen
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung

Breite x Dicke

mm

27 x0.90

34x1.10

41x1.30

54 x1.30

54 x1.60

67 x1.60

80x1.60

Eingriffslangen

K = Klauenzahn

Zoll

1-1/16 x 0.035

1-3/8 x 0.042

1-5/8 x 0.050

2-1/8 x 0.050

2-1/8 x 0.063

2-5/8 x 0.063

3-1/8 x 0.063

[mm]
[Zoll]

SKALAR® PREMIUM M42

Bimetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

14-1,8 1,2-1,6 1-1,4 0,7-1

K K
K K K
K K K

300-600 400-700  500-1000  900-2000
11.8-23.6 15.7-27.6 19.7-39.4  35.4-78.7
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstahle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstahle
Kohlenstoff- und Verglitungsstahle
Gusseisen

Aluminium /Aluminiumlegierungen
NE-Metalle
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

SKALAR® X3000°

Der High-Performer fiir hochfeste Werkstoffe

Produkt-Level 3
Klauenzahn
Vollmaterial

Bandbreite 27 x 0,9 - 100 x 1,6mm
Bandbreite 1-1/16 x 0.035-4 x 0.063 Inch

Produktinformationen

. - P F I E T I - T i T A B

SKALAR® X3000® — Der High-Performer fiir + auch fir schwer zerspanbare NE-Sonderlegierun-

hochfeste Werkstoffe gen

« ESU-Material, Werkstoffe bis 1500 N/mm? Zugfes-
Durch den modifizierten Schneidstoff X3000® kénnen tigkeit
hochfeste Werkstoffe und Sonderlegierungen préazise
getrennt werden. Dieser exklusiv bei WIKUS verfiig-
bare Schneidstoff vereint gegeniiber dem Schneid- Vorteile
stoff M42 eine noch héhere Zahnspitzenhéarte und + hohe Produktivitat durch hervorragende Schnitt-
Verschleiltfestigkeit mit hervorragender Zahigkeit. leistung
In Kombination mit dem Tragerband aus legiertem niedrigere Schnittkrafte, ruhiger Lauf und gerade
Vergiitungsstahl erreicht das Bimetall-Sageband Schnittflachen
SKALAR® X3000® herausragende Dauerlaufeigen- + optimale Spanaufteilung durch eine intelligente
schaften. Schneidengeometrie

weniger Bandwechsel durch hohe Standflache

Anwendungen
hohe Schnittleistung bei hochlegierten austeniti- Eigenschaften
schen Werkstoffen + geschliffene Kontur mit speziell abgestimmter
Dauerbetrieb bei GroRségereien und auf GroRblo- Zahnteilung
cken - Zahnschneide aus Schneidstoff X3000® mit positi-
besonders fiir Mischprogramme mit einem grof3en vem Spanwinkel
Werkstoff-Mix - Sonderschrankung zur optimalen Spanaufteilung
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

hohe Harte, Verschleillfestigkeit und Zahigkeit
durch den Schneidstoff X3000®
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Technische Daten

Abmessung Zahnteilung in ZpZ

Breite x Dicke

mm Zoll 25-34 18-25 14-18 1,2-1,6 1-1,4 0,7-1
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 K
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 K K K K K
67 x1.60 2-5/8 x 0.063 K K K K K
80 x1.60 3-1/8 x 0.063 K K K K
100 x 1.60 4x0.063 K
[mm] 100-220 180-350  300-600 400-700 500-1000 900-2000

S
ingrifrsiangen [Zoll] 3987 71-13.8 11.823.6 15727.6 19.7-39.4 35.4-78.7

K = Klauenzahn
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Werkstoffiibersicht

Nickelbasis-Legierungen

Titan, Titan-Legierungen

Rost- und saurebestéandige Stahle (Austenitisch)
Duplex- und hitzebestandige Stahle
Aluminiumbronzen

Verglitete Stahle (bis zu 1500 N/mm? / 47 HRC)
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Prézision an der Schnittstelle Bimetal I‘Sag ebander

PROFLEX® SW M42

Sonderausfiihrung fiir Profile mit Material-Eigenspannungen

Produkt-Level 2
Profilzahn
Profile

Bandbreite 34 x 1,1 - 67 x 1,6mm
Bandbreite 1-3/8 x 0.042 - 2-5/8 x 0.063 Inch

Produktinformationen
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PROFLEX® SW M42 — Sonderausfijhrung fiir Scsl:fénndkﬁgite Sonderscsh‘;\?nkweite

Profile mit Material-Eigenspannungen hrr———g o
Thermische Einfllisse oder plastische Verformun- | ‘ ‘ ‘
gen konnen in Halbzeugen, besonders in Profilen,
Material-Eigenspannungen hervorrufen. Wenn diese
Spannungen wahrend des Sageprozesses freiwerden,
kommt es haufig zum Verklemmen eines herkdmmli-

chen Sagebandes im Schnittkanal.

Das PROFLEX® SW M42 ist das Ergebnis innovati-
ver Entwicklungsarbeit von WIKUS. Die extra weite
Sonderschrankung bewirkt, dass sich Profile und Tra-
ger mit Eigenspannungen problemlos trennen lassen.
Das Bimetall-Sageband weist insbesondere im Stahl-
bau und beim Trennen industrieller Profilzuschnitte
eine beeindruckende Leistungsfahigkeit auf.

Standardschrankweite im Vergleich zur Sonder-
schrankweite SW: Durch die extra weite Schrankung
wird der Freischnitt des Sdgebandes vergroRert, so-
dass mehr Spielraum besteht, um ein Einklemmen
durch freiwerdende Materialeigenspannung zu verhin-
dern.

Das PROFLEX® SW M42 ist neben der speziell an Ma-
terialien mit Eigenspannungen angepassten Sonder-

schrankweite SW mit einer speziellen Profilzahnform
ausgestattet.
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Prézision an der Schnittstelle

Uber den Profilzahn: Der Zahn zeichnet sich durch
einen positiven Schnittwinkel und einen verstarkten
Zahnriicken aus. Diese Faktoren verringern die Anfal-
ligkeit gegen Zahnbruch und Schwingungen beim Sa-
gen von Profilen.
Anwendungen

Profile und Trager mit Eigenspannung

Stahlbau und industrielle Profilzuschnitte

Vorteile
kein Verklemmen im Schnittkanal
extra weite Spezialschrankung
deutlich verlangerte Lebensdauer

widerstandsféhig gegen Zahnausbruch und Band-
bruch

geringe Nacharbeit aufgrund gratarmer Schnitt-
kanten

niedriger Gerduschpegel

geringe Schwingungsanfalligkeit

Eigenschaften

extra weite Spezialschrankung und variable Zahn-
teilung

aullerst stabile Zahnkontur

M42 Zahnschneide mit positivem Spanwinkel

PROFLEX® SW M42

Bimetall-Sagebander
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

mm

34x1.10

41x1.30

54 x1.30

54 x1.60

67 x1.60

Eingriffslangen

P = Profilzahn

Abmessung

Breite x Dicke

Zoll

1-3/8 x 0.042

1-5/8 x 0.050

2-1/8 x 0.050

2-1/8 x 0.063

2-5/8 x 0.063

[mm]
[Zoll]

PROFLEX® SW M42

Bimetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

3-4 2-3

P

P P

P

P P

P P
80-160 150-300
3.16.3 59-11.8
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstéhle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstahle
Kohlenstoff- und Verglitungsstahle
Gusseisen

Aluminium /Aluminiumlegierungen
NE-Metalle
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Prézision an der Schnittstelle

PRIMAR® M42

PRIMAR® M42

Bimetall-Sagebander

Der Vielseiter im Level 1 fiir kleine und mittlere Werkstiicke

Produktinformationen

Produkt-Level 1
Standard- oder Klauenzahn
Vollmaterial und Profile

Bandbreite 6 x 0,65 - 67 x 1,6 mm
Bandbreite 1/4 x 0.025 - 2-5/8 x 0.063 Inch
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PRIMAR® M42 — Der Vielseiter fiir kleine und
mittlere Werkstiicke

Mit PRIMAR® M42 setzt WIKUS auch MaRstébe im
Bimetall-Level-1-Segment. Das innovative Produkti-
onsverfahren garantiert gute Produkteigenschaften
sowie eine gute Standzeit - und das bei einem vielsei-
tigen Anwendungsspektrum. Die Kosten pro Schnitt
koénnen durch die hohe Prozesssicherheit reduziert
werden.

Als 6konomische Basis-Lésung richtet sich PRIMAR®
M42 an kostenbewusste Kunden und ist insbeson-
dere fiir den Einsatz in Werkstatten oder kleineren In-
dustriebetrieben geeignet. Dabei liberzeugt das Pro-
dukt mit einem besonders giinstigen Preis-Leistungs-
Verhaltnis.

Das zusétzliche Plus: PRIMAR® M42 steht in allen
gangigen Abmessungen und Zahnteilungen zur Verfi-
gung, sodass das Sageband in allen gangigen Band-
sdagemaschinen eingesetzt werden kann.

Anwendungen

«  Werkstattbetrieb und leichtere industrielle Anwen-
dungen

kleinere bis mittlere Querschnitte mit Durchmes-
sern bis 900 mm

+ kleine LosgroRen
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Vollmaterial und Profile
alle Metalle bis 1000 N/mm? Zugfestigkeit

Vorteile

sehr gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis im Level-1-
Segment

weniger Bandwechsel durch vielfaltige Einsatzge-
biete und dadurch weniger Stand- und Wartezeiten

gute Standzeit durch neues Fertigungsverfahren

geringe Gerauschentwicklung durch variable Zahn-
teilung

gute Schnittoberflache durch prazise Schrankung
der Zdhne

Eigenschaften
M42 Zahnschneide mit angepasstem Spanwinkel
Spanwinkel: positiv (Klauenzahn)
Spanwinkel: 0° (Standardzahn)

konstante oder variable Zahnteilung mit Standard-
schrankung
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten (1/3)

Abmessung Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke Variabel
mm Zoll 10 - 14 8-12 6-10 5-8 4-6 3-4
6x0.65 1/4 x 0.025 S
6 x 0.90 1/4 x0.035 S
10 x0.90 3/8 x 0.035 S
13x0.50 1/2 x 0.020
13 x0.65 1/2 x 0.025 S S S
20x 0.90 3/4x0.035 S S S S K
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 S S S S K K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 S S S K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K
54x1.30 2-1/8 x 0.050 K
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063
Eingriffslingen [mm] <20 10-30 20-50 30-60 50-100 80-170
[zoll] <0.8 0.4-1.2 0.8-2 1.2-2.4 2-3.9 3.1-6.7

S = Standardzahn
K = Klauenzahn

*Weite Schrankung fiir NE-Metalle
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten (2/3)

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll 2-3
6x 0.65 1/4 x 0.025
6x0.90 1/4 x0.035
10x0.90 3/8 x 0.035
13x0.50 1/2 x 0.020
13 x0.65 1/2 x 0.025
20x0.90 3/4x0.035
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K
54x1.30 2-1/8 x 0.050 K
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K
Eingriffslangen {;::} 1559013102

S = Standardzahn
K = Klauenzahn

*Weite Schrankung fiir NE-Metalle

PRIMAR® M42

Bimetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

Variabel Konstant
1,4-2 1-1,4 18 14 6
K
K
S
S S K
S
S S
K
K K
K K

250-550 500-1000 <10 <15 50-80
9.8-21.6 19.7-39.4 <04 <0.6 2-3.1
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten (3/3)

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
6x0.65 1/4 x 0.025
6x0.90 1/4 x0.035
10 x0.90 3/8 x 0.035
13x0.50 1/2 x 0.020
13 x0.65 1/2 x 0.025
20x0.90 3/4x0.035
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035
34x1.10 1-3/8 x 0.042
41x1.30 1-5/8 x 0.050
54x1.30 2-1/8 x 0.050
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063
Eingriffslangen {;:::}

S = Standardzahn
K = Klauenzahn

*Weite Schrankung fiir NE-Metalle

K*

K*

80-120
3.1-4.7

PRIMAR® M42

Bimetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

Konstant

K*

K* K*

K*

120-200 200-400
4.7-7.9 7.9-15.7
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Prézision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstahle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstahle
Kohlenstoff- und Verglitungsstahle
Gusseisen

Aluminium /Aluminiumlegierungen
NE-Metalle
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Prézision an der Schnittstelle

GENERO®
Bimetall-Sagebander

GENERO®

Prazisions-Bimetall-Sageband fiir effiziente Holzzerspanung

Klauenzahn
Holz

Bandbreite 27 x 0,90 — 41 x 1,70 mm
Bandbreite 1-1/16 x 0,035 — 1-5/8 x 0,042 Inch

Produktinformationen

GENERO® - Prazisions-Bimetall-Sageband
fiir effiziente Holzzerspanung
Mit GENERO® setzt WIKUS neue Malstibe im Be-

reich der Holzzerspanungssagebéander und prasen-
tiert einen vielseitigen Allrounder fiir das Sdgen von

Anwendungsbereiche

Anwendungen:
Mobile und stationdre Sdgewerke

Zuschnitt von Holzstdmmen zu Balken und Bret-
tern

Stammbholz auf mobilen und stationdren Sagewerken. .
Vorteile:

Dank eines hochmodernen und innovativen Produk-
tionsverfahrens garantiert GENERO® herausragende
Produktmerkmale und eine beeindruckende Stand-
zeit, die sich fiir ein breites Anwendungsspektrum eig-
nen. Neben der Reduzierung langer Riistzeiten tragt
die hohe Prozesssicherheit dazu bei, die Kosten pro
Schnitt zu senken. Die Verwendung von gehartetem
Schnellarbeitsstahl (HSS) fiir die Zdhne des Sdgeban-
des macht dieses Produkt widerstandsfahig gegen-
Uber Verschmutzungen oder Metall am oder im Holz.

Hohe Produktivitat und flexibler Einsatz bei ver-
schiedenen Holzarten

HSS-Zahn bietet eine iberlegene Harte, hohe
Standzeit und Unempfindlichkeit gegentiber Verun-
reinigungen und Metall

Sehr hohe Bestandigkeit gegen Ermidungs- und
Verdrehungsbelastungen

+ Optimierte Bandoberflache fiir ruhigen Lauf, redu-
zierten Verschleily der Bandfiihrungen und geringe

Widerstande im Holz
Durch die hochprazise Schrankung wird ein hochgera-

der Schnittkanal gewahrleistet, Gute Schnittoberflache durch hochprazise Schran-

kung der Zahne
Der durch ein abgestimmtes Strahlverfahren verrun-

dete Zahngrund gewabhrleistet auch bei hoher Verdre-
hung des Bandes oder hoheren Schnittgeschwindig-
keiten hohe Dauerlaufeigenschaften.

Eigenschaften:
Mehrfach nachscharfbar

Konstante Zahnteilung
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Prézision an der Schnittstelle

Verrundeter Zahngrund fiir hohe Dauerlaufeigen-
schaften und weniger Harzanhaftungen sowie

gute Spaneférderung

)

2 1

7

R G
S SRR

B=Bandbreite, ZpZ=Anzahl Zahne pro Zoll,
H=Zahnhohe, W=Brustwinkel, r=Radius, L=Links,

R=Rechts, G=Gerade

GENERO®

Bimetall-Sagebander
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Préizision an der Schnittstelle Bimetall-Sagebander

Technische Daten

Abmessung Zahnteilung in ZpZ

Breite x Dicke

mm Zoll 13mm (2 ZpZ) 22mm (1,15 ZpZ)
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 K
34x0.90 1-3/8 x 0.035 K K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K*
41x1.10 1-5/8 x 0.042 K

*Spanwinkel wahlweise 10° universal oder 7° spezial
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Prézision an der Schnittstelle

Werkstoffiibersicht

Werkstoffiibersicht

Hartholz wie z.B. Eiche, Esche, Buche oder gefrore-
nes Holz

Nadelholz wie z.B. Larche, Fichte, Kiefer etc.

GENERO®

Bimetall-Sagebander
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Prézision an der Schnittstelle

FUTURA®

Das leistungsstarke Bestseller-Sageband

Produktinformationen

FUTURA®
Hartmetall-Sagebander

Produkt-Level 3
Trapezzahn
Vollmaterial

Bandbreite 27 x 0,9 - 80 x 1,6mm
Bandbreite 1-1/16 x 0.035- 3-1/8 x 0.063 Inch

FUTURA® — Das leistungsstarke Bestseller-
Sageband

Auf modernen Hartmetall- tauglichen Bandsdgema-
schinen entfaltet FUTURA® sein volles Potential, ins-
besondere bei Serienschnitten auf Bau-, Einsatz-, Ver-
gltungs- und Werkzeugstahlen.

Da das Sageband auf liberdurchschnittliche Schnitt-
leistungen beim Trennen von Vollmaterial optimiert
wurde, tragt es in besonderem Mal zur Steigerung
der Produktivitat bei und bewahrt sich, wenn Kapazi-
tatsengpasse zu Gberwinden sind. Dank dieser Vor-
teile ist das FUTURA® fiir Kunden mit hdchsten An-
spriichen geeignet.

Anwendungsbereiche

Anwendungen
Bau-, Einsatz-, Vergitungs- und Werkzeugstahle

flr Serienschnitte im Werkstoff-Mix geeignet

Vorteile

sehr hohe Schnittleistung und damit Produktivitat

hoher VerschleiBwiderstand und damit hohe Le-
bensdauer

sehr gute Laufruhe, geringe Schnittkrafte und ge-
rade Schnitte
Eigenschaften

geschliffener Trapezzahn mit positivem Spanwin-
kel

optimierte Spanaufteilung
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Préizision an der Schnittstelle Hal‘tmetall-Ségebénder

Technische Daten (1/2)

Abmessung Zahnteilung in ZpZ

Breite x Dicke

mm Zoll 3-4 2-3 1,7-2 1,4-2 1,2-1,6 1-1,4
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 T
34x1.10 1-3/8 x 0.042 T T
41x1.30 1-5/8 x 0.050 T T T T
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 T T
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 T T T T T
67 x1.60 2-5/8 x 0.063 T T T T
80 x1.60 3-1/8 x 0.063 T T
[mm] 80-170  150-300  250-370 290-550 400-750 500-1000

Eingriffslangen
[Zoll] 3.1-6.7 59-11.8 9.8-146 11.4-21.6 15.7-29.5 19.7-39.4

T = Trapezzahn
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten (2/2)

Abmessung
Breite x Dicke
mm

27 x 0.90

34x1.10

41 x1.30

54 x1.30

54 x1.60

67 x1.60

80x1.60

Eingriffslangen

T = Trapezzahn

Zoll

1-1/16 x 0.035

1-3/8 x 0.042

1-5/8 x 0.050

2-1/8 x 0.050

2-1/8 x 0.063

2-5/8 x 0.063

3-1/8 x 0.063

[mm]
[Zoll]

FUTURA®

Hartmetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

0,85-1,15

700-1400
27.6-55.1
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Préizision an der Schnittstelle Hal‘tmetall-Ségebénder

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstahle
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstéahle
Kohlenstoff- und Vergiitungsstahle

Gusseisen
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T FUTURA® PREMIUM

Préizision an der Schnittstelle Hartmetall-Sagebander

FUTURA® PREMIUM

Leistungssteigerung durch Hartstoffbeschichtung

Produkt-Level 3
Trapezzahn
Vollmaterial

Bandbreite 34 x 1,1 - 80 x 1,6mm
Bandbreite 1-3/8 x 0.042 - 3-1/8 x 0.063 Inch

Produktinformationen

E SR T TEEES T TR O Sl ] I SEE] T O

FUTURA® PREMIUM — Leistungssteigerung  Vorteile

durch Hartstoffbeschichtung + Leistungssteigerung und Standzeitverbesserung

durch beschichtete Zahnschneiden
Ziel der technologischen Entwicklung von FUTURA®

PREMIUM war es, durch die Verwendung einer Hart-
stoffbeschichtung dem Sageband bei gleichbleibend
hohen Schnittparametern eine deutliche Standzeitver-
langerung zu ermdglichen.

Erweiterung der Maschinenkapazitat bei Engpas-
sen

Steigerung der Produktivitat und hohe Lebens-
dauer

. ® . Reduzierung der Gerduschemission
Mit FUTURA® PREMIUM konnte das Leistungs-

spektrum in der Fertigung gegeniiber dem Produkt
FUTURA® nochmals um ca. 20% gesteigert und

geringe Schnittkrafte, Reduzierung der Schnittzeit
und gerade Schnitte

gleichzeitig je nach Applikation die Standzeit um ca. + verlasslich auch bei mannlosen Schichten

60 bis 100% verlangert werden. Damit verbessert + deutliche Ristzeitreduktion

sich die Produktivitat und die Standflache. Beides hat - breites Anwendungsspektrum lasst sich ziigig
einen erheblichen Einfluss auf die Kosten pro Schnitt und ohne Unterbrechungen durch Bandwechsel
und damit auf die Wirtschaftlichkeit des Sdgeprozes- trennen

ses im Betrieb.

Anwendungen Eigenschaften

Vollmaterial aus Bau-, Einsatz-, Vergitungs- und
Werkzeugstahlen

spezielle Hartstoffbeschichtung fiir die Stahlbear-

beitung

industrielle Massen- und Serienzuschnitte zusatzliche Bandriickenbeschichtung fiir gerin-

gere Reibung
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(wikus ) FUTURA® PREMIUM

Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sag ebander
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FUTURA® PREMIUM

Hartmetall-Sagebander

(wikus)

Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten (1/2)

Abmessung Zahnteilung in ZpZ

Breite x Dicke

mm Zoll 3-4 2-3 1,7-2 1,4-2 1,2-1,6 1-1,4

34x1.10 1-3/8 x 0.042 T T

41 x1.30 1-5/8 x 0.050 T T T T

54 x1.30 2-1/8 x 0.050 T T

54 x1.60 2-1/8 x 0.063 T T T T T

67 x1.60 2-5/8 x 0.063 T T T T T
80x1.60 3-1/8 x 0.063 T

[mm] 80-170  150-300  250-370 290-550 400-750 500-1000

Eingriffslangen
[zoll] 3.1-67 59-11.8 98146 114216 157-29.5 19.7-39.4

T = Trapezzahn
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten (2/2)

Abmessung
Breite x Dicke
mm

34x1.10

41x1.30

54 x1.30

54 x 1.60

67 x 1.60

80x1.60

Eingriffslangen

T = Trapezzahn

Zoll

1-3/8 x 0.042

1-5/8 x 0.050

2-1/8 x 0.050

2-1/8 x 0.063

2-5/8 x 0.063

3-1/8 x 0.063

[mm]
[Zoll]

FUTURA® PREMIUM

Hartmetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

0,85-1,15

700-1400
27.6-55.1
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sageba nder

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstahle
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstéahle
Kohlenstoff- und Vergiitungsstahle

Gusseisen
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetall-Sagebander

FUTURA® PREMIUM VA

Der leistungsstarke Bestseller fiir VA-Stahle mit Hartstoffbeschichtung

Produkt-Level 3
Trapezzahn
Vollmaterial

Bandbreite 41 x 1,3 -80 x 1,6mm
Bandbreite 1-5/8 x 0.050 - 3-1/8 x 0.063 Inch

Produktinformationen

Optimierte Performance: Der leistungsstarke
Bestseller mit Hartstoffbeschichtung fiir
schwer zerspanbare Werkstoffe

Anwendungen

alle rost- und saurebestandigen Stahle, Titan und
Titan-Legierungen

Serienschnitte

Vorteile

sehr gute Schnittleistung, die Engpéasse liber-
briickt

schafft Sicherheit beim Trennen groRer VA-Quer-
schnitte

schwingungsarmer und ruhiger Lauf

Eigenschaften

spezielle Hartstoffbeschichtung fiir die Bearbei-
tung von VA-Stahlen

zusatzliche Bandriickenbeschichtung fiir gerin-
gere Reibung
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
41x1.30 1-5/8 x 0.050
54 x1.60 2-1/8 x 0.063
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063

[mm]

Eingriffslangen [zoll]

T = Trapezzahn

FUTURA® PREMIUM VA

Hartmetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

3-4 2-3 1,4-2 1-1,4 0,85-1,15
T T T
T T
T
T T

80-170 150-300 290-550 500-1000 700-1400
3.1-6.7 59-11.8 11.4-21.6 19.7-39.4 27.6-55.1
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FUTURA® PREMIUM VA

Hartmetall-Sagebander
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Prézision an der Schnittstelle

Werkstoffiibersicht

Rost- und saurebestéandige Stahle (Ferritisch)
Titan, Titan-Legierungen

Verglitete Stéhle (iber 71000 N/mm? / 32 HRC)
Rost- und saurebestéandige Stahle (Austenitisch)

Aluminiumbronzen
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Prézision an der Schnittstelle

FUTURA® 718

FUTURA® 718

Hartmetall-Sagebander

Das beste Sageband fiir Nickel-Basislegierungen

Produktinformationen

Das FUTURA® 718 Hartmetall-Sdgeband liberzeugt
durch ein hervorragendes Anschnittverhalten und
sehr saubere sowie gerade Schnittflachen.

FUTURA® 718 — Das beste Sageband fiir
Nickel-Basislegierungen

Nickelbasislegierungen sind vor allem in der chemi-
schen Industrie, im Triebwerksbau und in der Ener-
gieerzeugung unverzichtbar, weil sie hohen mechani-
schen, chemischen und thermischen Beanspruchun-
gen standhalten. Dementsprechend anspruchsvoll ist
auch die Verarbeitung in der Fertigung.

Produkt-Level 3
Trapezzahn
Vollmaterial

Bandbreite 41 x 1,3 -80 x 1,6mm
Bandbreite 1-5/8 x 0.050 - 3-1/8 x 0.063 Inch

Den duBerst schwer zerspanbaren Nickelbasislegie-
rungen begegnet WIKUS mit dem Hartmetall-Sage-
band FUTURA® 718, das Vollmaterial aus diesen Su-
perlegierungen prazise trennt.
Anwendungen
Vollmaterial schwer zerspanbarer Stahle
Nickel-Basislegierungen

hitzebestandige, hochwarmfeste und Duplex-
Stahle

Vorteile

speziell entwickelt fir Nickelbasis- und ahnliche
Superlegierungen

optimale Spanaufteilung fiir zahe und hochfeste
Werkstoffe

Reduzierte Schnittkrafte fiir hohe Standzeit und
gerade Schnitte

sehr gute und konstante Schnittleistung trotz
schwerer Zerspanbarkeit

hervorragendes Anschnittverhalten bewirkt gerin-
gen Materialverlust
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T FUTURA® 718

Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sag ebander

reduzierte Nacharbeit aufgrund hoher Schnittfla-
chengiite

Eigenschaften

Zahnschneiden aus optimalem Hartmetall fiir
hochfeste zéhe Werkstoffe

perfekt geschliffene Trapezzahne mit optimaler
Geometrie

Tragerband mit Spezialformgebung zur Eliminie-
rung von Kaltverfestigung aufgrund besonderer
Funktionsweise
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Hartmetall-Sagebander
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung Zahnteilung in ZpZ

Breite x Dicke

mm Zoll 2-3 1,4-2 1-1,4 0,85-1,15
41x1.30 1-5/8 x 0.050 T T
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 T T
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 T T
67 x1.60 2-5/8 x 0.063 T T T T
80x1.60 3-1/8 x 0.063 T
[mm] 150-300 290-550 500-1000 700-1200

Eingriffslangen
[zoll] 5.9-11.8 11.4-21.6 19.7-39.4 27.6-47.2

T = Trapezzahn
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Prézision an der Schnittstelle

Werkstoffiibersicht

Nickelbasis-Legierungen

Duplex- und hitzebestandige Stahle

FUTURA® 718

Hartmetall-Sagebander
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Prézision an der Schnittstelle

DUROSET®

Der robuste Allrounder zur Leistungssteigerung

Produktinformationen

| el g

DUROSET® — Der robuste Allrounder zur
Leistungssteigerung

Das DUROSET®-Hartmetall-Ségeband in geschrank-
ter Ausfiihrung liberzeugt durch seine Robustheit und
seine Vielseitigkeit sowohl auf leistungsfahigen alte-
ren Bimetall-Bandsdagemaschinen als auch auf mo-
dernen Hartmetall-Bandsagemaschinen. Damit sind
Leistungssteigerungen von bis zu 50% gegentiber
Standard-Bimetall-Sagebandern moglich.

Anwendungen

alle Stahle, geschmiedete und verzunderte Oberfla-
chen

Gusseisen und Aluminiumbronzen

auch fiir vergiitete Materialien mit Zugfestigkeit
gréBer T000N/mm? geeignet

Vollmaterial und dickwandige Rohre

Vorteile

universeller Einsatz auf Standard-Bandsdgema-
schinen (ohne Hartmetallpaket)

DUROSET®

Hartmetall-Sagebander

Produkt-Level 2
Klauenzahn
Vollmaterial

Bandbreite 27 x 0,9 - 100 x 1,6mm
Bandbreite 1-1/16 x 0.035-4 x 0.063 Inch

deutliche Produktivitatssteigerung des Maschinen-
parks

robustes Design fiir hohen Verschleitwiderstand

schwingungsarmer und ruhiger Lauf

Eigenschaften

geschrankte Zahngeometrie mit positivem Span-
winkel bei variabler Zahnteilung

optimierte sektionale Spanaufteilung
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Prézision an der Schnittstelle Hartmetal I‘Sag ebander

Technische Daten

Abmessung Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke Variabel Konstant
mm Zoll 25-34 18-25 14-18 1-1,4 0,7 -1 3
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 K K K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
54x1.30 2-1/8 x 0.050 K K
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 K K
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 K K
80 x 1.60 3-1/8 x 0.063 K K
100 x 1.60 4x0.063 K
Eingriffslangen [mm] 100-220 180-350  300-700  500-1000  900-2000  120-200
[Zoll] 3.9-8.7 7.1-13.8 11.8-27.5 19.7-39.4  35.4-78.7 4.7-7.9

K = Klauenzahn
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sag ebander

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstahle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nickelbasis-Legierungen

Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Titan, Titan-Legierungen

Bau-, Tiefzieh- und Automatenstéahle
Kohlenstoff- und Vergiitungsstahle

Verglitete Stéhle (iber 7000 N/mm? / 32 HRC)
Rost- und saurebestéandige Stahle (Austenitisch)
Duplex- und hitzebestandige Stahle

Gusseisen

Aluminiumbronzen
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Prézision an der Schnittstelle

DUROSET® NE

DUROSET® NE

Hartmetall-Sagebander

Die geschrankte Sonderausfiihrung fiir NE-Metalle

Produktinformationen

DUROSET® NE — Die geschrankte
Sonderausfiihrung fiir NE-Metalle

Das Hartmetall-Sageband wurde von WIKUS speziell
fir die GieRRerei-Anwendung zum Sagen von Nichtei-
senmetallen entwickelt. Dabei liberzeugt es beson-
ders bei Kontur- und Radienschnitten an Speisern und
Giellgraten, die mit einem Handvorschub durchge-
fiihrt werden.

Selbstverstandlich bewahrt sich das Sageband auch
im automatischen Betrieb. Durch seine hohe Stand-
flache, die selbst unter schwankenden Bedingungen
zum Tragen kommt, erreicht es Giberproportionale
Schnittleistungen.

Anwendungen
Kontur- und Radienschnitte an NE-Metallen

automatischer und insbesondere manueller Vor-
schub

optimales Sagewerkzeug fiir manuelle Gussteilbe-
arbeitung

Produkt-Level 2
Klauenzahn
Vollmaterial

Bandbreite 20 x 0,8 - 34 x 1,Tmm
Bandbreite 3/4 x 0.032 - 1-3/8 x 0.042 Inch

Vorteile
hohe Schnittleistung steigert die Produktivitat

besonders hoher Widerstand gegen abrasiven
Verschleily

sehr hohe Standflache auch bei schwankenden
Bedingungen

Eigenschaften

extra weite Schrankung fiir Kontur- und Radien-
schnitte bei NE-Metallen

Zahnschneide aus spezifischem Hartmetall mit
Spezialgeometrie fir GielRereien

geschliffener Trapezzahn mit positivem Spanwin-
kel
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sag ebander

Technische Daten

Abmessung Zahnteilung in ZpZ

Breite x Dicke

mm Zoll 3 2
20 x 0.80 3/4x0.032 K
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 K
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K K
[mm] 120-200 200-400

Eingriffslangen
9 9 [zoll] 4.7-7.9 7.9-15.7

K = Klauenzahn
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Prézision an der Schnittstelle

Werkstoffiibersicht

Aluminium /Aluminiumlegierungen
NE-Metalle

DUROSET® NE

Hartmetall-Sagebander
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetall-Sagebander

FUTURA® SN

Der Spezialist fiir ,harte Schale und weichen Kern“

Produkt-Level S
Zahnform TSN
Vollmaterial

Bandbreite 27 x 0,9 - 67 x 1,6mm
Bandbreite 1-1/16 x 0.035 - 2-5/8 x 0.063 Inch

Produktinformationen

e sl eanl Saes e ol cenll oame osae— SEnj SN S ove— om ] SEwE soam osese— o o0 B oim S

Der Spezialist fiir ,harte Schale und weichen
Kern“

Anwendungen

randschichtgehartete und hartverchromte Werk-
stiicke

durchgehartete Stahle bis zu 65 HRC, Manganhart-
stahl
Vorteile
gehartete Werkstoffe mit der Sdge bearbeiten
gute Schnittleistungen und gute Oberflachengiiten

Steigerung der Effizienz durch hohe Standzeiten

Eigenschaften

optimierte Sondergeometrie mit negativem Span-
winkel

geschliffener Trapezzahn ohne Schrankung
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2T FUTURA® SN

Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sag ebander

Technische Daten

Abmessung Zahnteilung in ZpZ

Breite x Dicke

mm Zoll 3-4 2-3
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 TSN
34x1.10 1-3/8 x 0.042 TSN TSN
41 x 1.30 1-5/8 x 0.050 TSN TSN
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 TSN
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 TSN
[mm] 20-150 130-200

Eingriffslangen
ingrifisiang [Zoll] 0.8-5.9 5.1-7.9

TSN = Zahnform TSN

UPGRADE: Die neue Produktgeneration des bewahrten WIKUS-Spezialbandes FUTURA® SN ist ab sofort verflig-
bar. Mit der optimierten Zahngeometrie in Verbindung mit dem perfekt abgestimmten Schneidstoff kdnnen bis
zu doppelte Standflachen gegeniiber der bisherigen Ausfiihrung erreicht werden.
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T FUTURA® SN

Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sageba nder

Werkstoffiibersicht

Randschichtgehartete Bauteile
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T PROFIDUR® -

Préizision an der Schnittstelle Hartmetall-Sagebander

PROFIDUR®

Der beschichtete Profi fiir Profile

Produkt-Level 3
Trapezzahn
Profile

Bandbreite 54 x 1,3 - 54 x 1,6mm

Produktinformationen

Der beschichtete Profi fiir Profile

Anwendungen
Trager und Profile

perfekt fir den industriellen Stahlbau

Vorteile

Kapazitatssteigerung durch hochste Schnittleis-
tungen und Standzeit

gratarme und prazise Zuschnitte

deutliche Reduzierung der Gerdauschemission

Eigenschaften

patentierte Zahngeometrie fiir den unterbroche-
nen Schnittkanal

robuste Hartmetall-Schneiden mit Hartstoffbe-
schichtung
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sag ebander

Technische Daten

Abmessung Zahnteilung in ZpZ

Breite x Dicke

mm Zoll 3-4 2-3
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 T
54 x1.60 2-1/8 x 0.063 T T

[mm] 90-150 150-270

Eingriffslangen
9 9 [Zoll] 3.5-5.9 5.9-10.6

T = Trapezzahn

85



) PROFIDUR® -

Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sageba nder

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstéhle
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstéahle
Kohlenstoff- und Vergiitungsstahle

Gusseisen
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Prézision an der Schnittstelle

ARION® FG

Die Konigsklasse des Bandsagens

Produktinformationen

ARION® FG

Hartmetall-Sagebander

Produkt-Level S
Trapezzahn
Vollmaterial

Bandbreite 54 x 1,1 -100 x 1,7mm

Die Konigsklasse des Bandsagens

Entdecken Sie die Kdnigsklasse des Bandsagens: mit
ARION® FG und seiner verschleiRfesten Hartstoffbe-
schichtung. WIKUS hat mit dem Hartmetall-Sageband
ein Hochleistungs-Sagewerkzeug entwickelt, das mit
maximaler Schnittleistung, reduzierten Schnittzeiten
sowie geringen Schnittkosten und Materialverlusten
im Sageschnitt punktet. Dank Diinnschnitt-Technolo-
gie profitieren Anwender von hochster Produktivitat
und Wirtschaftlichkeit, besonders bei der Zerspanung
von Stahlen.

Anwendungsbereiche

Anwendung

GroRserien und Massenschnitte auf Hochleis-
tungssagemaschinen

Kurzstickfertigung von Vollmaterial, Bau-, Einsatz-
und Vergltungsstahle sowie Gusseisen

Schmiedetechnik

Vorteile

extrem hohe Zerspanungsleistung im Dauerbe-
trieb

deutlich geringere Schnittzeit und hochste Produk-
tivitat

geringer Materialverlust durch Dinnschnitt-Tech-
nologie und dadurch Einsparung bei Kosten und
Produktionsprozess

prazise Ebenheit der Schnittoberflaichen

hervorragende Effizienz durch hohe Standflache

Eigenschaften

Hartmetall-Schneide mit sehr verschleiRbestandi-
ger Gute

geschliffener Trapezzahn (FUTURA®-Geometrie)
Diinnschnitt-Technologie mit sehr hoher Bandsta-
bilitat

VerschleilRbestandige Multi Layer Hartstoffbe-
schichtung auf Zahnschneiden und Bandriicken
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
54x1.10 2-1/8 x 0.042
67 x1.10 2-5/8 x 0.042
80x1.10 3-1/8 x 0.042
100 x 1.10 4x0.042

[mm]

Eingriffslangen [Zoll]

T = Trapezzahn

90-150
3.5-5.9

130-250
5.1-9.8

ARION® FG

Hartmetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

1,7-2 1,4-2 1-1,4 0,7-1
T T
T T T
T T
T T

200-300  250-500 500-800 800-2000
7.9-11.8 9.8-19.7 19.7-31.5 31.5-78.7
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sag ebander

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstahle
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstéahle
Kohlenstoff- und Vergiitungsstahle

Gusseisen
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetall-Sagebander

FUTURA® NE

Der leistungsstarke Bestseller fiir NE-Metalle

Produkt-Level 3
Trapezzahn
Vollmaterial

Bandbreite 27 x 0,9 - 80 x 1,6mm
Bandbreite 1-1/16 x 0.035- 3-1/8 x 0.063 Inch

Produktinformationen

Der leistungsstarke Bestseller fiir NE-Metalle

Anwendungen

Aluminium-Teile aus dem Kokillen- und Druckguss,
Aluminium-Barren, Aluminium-Walzprodukte

Kupfer und Kupfer-Legierungen

Vorteile

kurze Taktraten und sehr gute Produktivitat durch
hohe Schnittleistung

geringes AufmalR durch optimale Oberflachengiite
Prozesssicherheit durch hohen Widerstand gegen
abrasiven Verschleily

Eigenschaften
Zahnschneiden aus spezifischem Hartmetall

geschliffener Trapezzahn mit positivem Spanwin-
kel

optimale Spanaufteilung fiir Leistung und Schnitt-
flachengiite
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FUTURA® NE

Hartmetall-Sagebander

(wikus)

Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten (1/2)

Abmessung Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke Variabel Konstant
mm Zoll 3-4 2-3 1,4-2 0,85-1,15 0,7-1 3
27 x 0.90 1-1/16 x 0.035 T T
34x1.10 1-3/8 x 0.042 T T T
41x1.30 1-5/8 x 0.050 T T
54x1.30 2-1/8 x 0.050 T
54 x 1.60 2-1/8 x 0.063 T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T
80x 1.60 3-1/8 x 0.063 T T
Eingriffsléngen [mm] 80-170 150-300  290-550 700-1400  900-2000  120-200
[Zoll] 3.1-6.7 59118 11.4-21.6 27.6-551 354-787 4.7-7.9

T = Trapezzahn
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten (2/2)

Abmessung
Breite x Dicke
mm

27 x 0.90

34x1.10

41 x1.30

54 x1.30

54 x1.60

67 x1.60

80x1.60

Eingriffslangen

T = Trapezzahn

FUTURA® NE

Hartmetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

Konstant
Zoll 2
1-1/16 x 0.035
1-3/8 x 0.042 T
1-5/8 x 0.050 T
2-1/8 x 0.050
2-1/8 x 0.063
2-5/8 x 0.063
3-1/8 x 0.063
[mm] 200-400
[Zoll] 7.9-15.7
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Prézision an der Schnittstelle

Werkstoffiibersicht

Aluminium /Aluminiumlegierungen
NE-Metalle

FUTURA® NE

Hartmetall-Sagebander
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetall-Sagebander

ECODUR®

Das preiswerte Sageband fiir NE-GielRereien

e

Produktinformationen

Produkt-Level 2
Trapezzahn
Vollmaterial

Bandbreite 13 x 0,65-54 x 1,6mm
Bandbreite 1/2 x 0.025 - 2-1/8 x 0.063 Inch

ECODUR® — Das preiswerte Sageband fiir NE- nur eine geringfligige Nachbearbeitung erforderlich

GieRereien macht.

Werkstoffe aus Aluminium, Kupfer und weiteren

Nichteisenmetallen sowie ihre Legierungen stellen Anwendungen

hohe Anspriiche an die Bearbeitung. Die Verarbeitung * Anglsse und Steiger an NE- GuBteilen

grol3er Stiickzahlen in GielRereien verlangt prazises, +  Aluminium und Aluminium-Legierungen als Voll-
oft automatisiertes Abtrennen von Steigern und An- material oder Profil

gussen. +  Kupfer und Kupfer-Legierungen als Vollmaterial

Um Gussteile in diesen Anwendungen wirtschaftlich oder Profil

bearbeiten zu kénnen, hat WIKUS das ECODUR®-S4- *  Aluminiumrundstangen, -blécke und prézisions-
geband entwickelt. platten

Das Hartmetall- Sageband ist mit Zahnschneiden aus

spezifischem Hartmetall ausgestattet, das perfekt Vorteile

auf die Anforderungen von Nichteisenmetallen und

. . ) . sehr gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis
ihren Legierungen abgestimmt ist.

hohe Produktivitat durch kurze Schnittzeiten
Dank des geschliffenen Trapezzahns mit positivem

Spanwinkel trennt das Hartmetall-Sageband Vollma-
terial sauber und schnell.

Hartmetall-Schneide mit hohem Widerstand ge-
gen abrasiven Verschlei und damit hoher Lebens-
dauer

Aus den kurzen Schnittzeiten ergibt sich eine merk-
bare Produktivitatssteigerung. Dazu tragt auch die
hohe Oberflachengiite der Schnittflichen bei, die

gute Schnittoberflache fiir geringe Nacharbeit
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Préizision an der Schnittstelle Hal‘tmetall-Ségebénder

Eigenschaften

+ Zahnschneiden aus spezifischem Hartmetall ge-
gen abrasiven Verschleil}

+ geschliffener Trapezzahn mit positivem Spanwin-
kel und dadurch saubere und schnelle Trennung
von Vollmaterial

+ patentierte Spanaufteilung fiir hohe Produktivitat
und Standzeit sowie gute Schnittflaichengiite
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Préizision an der Schnittstelle Hal‘tmetall-Ségebénder

Technische Daten

Abmessung Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke Variabel Konstant
mm Zoll 3-4 2-3 1,4-2 0,85-1,15 3
13 x0.65 1/2 x 0.025 T
13x0.80 1/2 x0.032 T
20x0.80 3/4 x 0.032 T
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 T T
34x1.10 1-3/8 x 0.042 T T T
41x1.30 1-5/8 x 0.050 T T T
54 x1.30 2-1/8 x 0.050 T T
54 x1.60 2-1/8x 0.063 T T T
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063 T
[mm] 80-170 150-300 250-500 700-1400 120-200

Eingriffslangen
[Zoll] 3.1-6.7 5.9-11.8 9.8-19.7 27.6-55.1 4.7-7.9

T = Trapezzahn
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Prézision an der Schnittstelle

Werkstoffiibersicht

Aluminium /Aluminiumlegierungen
NE-Metalle

ECODUR®

Hartmetall-Sagebander
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetall-Sagebander

TCTYRE®

Das spezielle Sageband fiir Reifen und Gummi/Metall-Verbundwerkstoffe

Produkt-Level S
Trapezzahn
Reifen

Bandbreite 27 x 0,9 - 54 x 1,6mm

Produktinformationen

TCTYRE® — Das spezielle Sageband fiir Anwendungen

Gummi- und Metall-Verbundwerkstoffe «+ flir Qualitatsanalyse von Reifen aller Art
Verbundwerkstoffe aus Gummi und Metall dienen zur wirtschaftlichen Zerkleinerung von Gummi-
hauptsachlich als Material fiir Fahrzeugreifen und um- Verbundwerkstoff

mantelte Kabel. Speziell fiir das Zerspanen derartiger

Werkstoffkombinationen hat WIKUS das Hartmetall- Vorteile

Séageband TCTYRE® entwickelt. - sehr lange Lebensdauer und Schnittleistung auch

Das TCTYRE®-Sdgeband leistet einen zuverldssigen bei iberdurchschnittlich groBen Reifen

Dienst in der Qualitatskontrolle zum einen bei der Her- + schwingungsarmer Schnitt durch variable Zahntei-
stellung von Gegenstanden aus Gummi-Verbundwerk- lung

stoffen, wie sie bei PKW-, LKW-, Traktor-, bis hin zu « sehr saubere und gute Schnittoberflache zur direk-
GroBmaschinen-Reifen zum Tragen kommen. Bei der ten Qualitdtsanalyse

Qualitatskontrolle iberzeugen die sauberen, geraden

Schnittflachen des Ségebands. .
Eigenschaften

Ein zusatzliches Einsatzgebiet ist das Zerkleinern so- Hartmetall-Schneide mit hohem VerschleiRwider-

wie Recyceln von Altreifen und ausgesonderten Ka- stand

beln. Das Zerkleinern von Altmaterial ist die Voraus- + optimierte Schneidengeoemtrie mit variabler Zahn-
setzung, um die enthaltenen Metalle zuriickzugewin- teilung fiir deutlich reduzierte Schnittkraft

nen und das Gummi einer weiteren Verwertung zuzu-

flihren.
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

mm

27 x0.90

34x1.10

41x1.30

54 x1.30

54 x1.60

Eingriffslangen

T = Trapezzahn

Abmessung

Breite x Dicke

Zoll

1-1/16 x 0.035

1-3/8 x 0.042

1-5/8 x 0.050

2-1/8 x 0.050

2-1/8 x 0.063

[mm]
[Zoll]

90-150
3.5-5.9

TCTYRE®

Hartmetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

150-270
5.9-10.6
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sageba nder

Werkstoffiibersicht

Reifen
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Prézision an der Schnittstelle

TCT®

Das Sageband fiir mineralische Werkstoffe

Produktinformationen

A N— —— W— ——— — T —_ _—rJ— - —"—

TCT® — Das Sageband fiir mineralische
Werkstoffe

In einigen Industriesegmenten wie im Baugewerbe lie-
gen oft schwierige Werkstoffe oder Werkstoffkombi-
nationen zum Sagen vor. Den besonderen Anforderun-
gen durch das abrasive Schnittmaterial stellt sich das
TCT® mit sehr verschleiRfesten Hartmetall-Ségezah-
nen. Zusatzlich ermoéglicht das Hartmetall-Sageband
in gewissen MaRen Radien- und Konturschnitte, die
bei runden Bauformen bend6tigt werden.

TCT® wurde speziell fiir das Trennen von Vollmaterial
aus mineralischen Baustoffen entwickelt. Die Mate-
rialien haben im Normalfall einen rechteckigen Quer-
schnitt, der sich perfekt mit dem Sdageband bearbei-
ten lasst. Die exakt zugeschnittenen Bauelemente mit
sauberen, geraden Schnittkanten, oder gewiinschten
Konturschnitten tragen somit zu hoher Produktivitat
auf der Baustelle bei.

Anwendungen
+ Gas- und Porenbeton, Graphit

+ Isolationsmaterialien wie Glas- und Steinwolle

TCT®
Hartmetall-Sagebander

Produkt-Level S
Standard- oder Klauenzahn
Vollmaterial

Bandbreite 13 x 0,8 - 41 x 1,3mm

+  GFKund CFK (Glas- oder Kohlefaser verstéarkter
Kunststoff)

Vorteile

+ auBerst widerstandfahig gegen abrasiven Ver-
schleily

+ hohe Schnittleistung
+ geringerer Schnittspalt

« im Trockenschnitt einsetzbar

Eigenschaften

+ Hartmetall-Schneiden mit sehr hohem Verschleil3-
widerstand

+ prazise geschrankte Zahngeometrie

+ konstante Zahnteilung fiir Vollmaterial
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sag ebander

Technische Daten

Abmessung Zahnteilung in ZpZ

Breite x Dicke

mm Zoll 4 3 2 1,25
13x0.80 1/2 x 0.032 S
20x0.80 3/4 x0.032 S K
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 S K, S K, S
34x1.10 1-3/8 x 0.042 K, S K
41 x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K
[mm] 80-120 120-200 200-400 300-800

Eingriffslangen
[zoll] 3.1-4.7 4779 7.9-15.7 11.8-31.5

S = Standardzahn

K = Klauenzahn
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Prézision an der Schnittstelle

Werkstoffiibersicht

Hartbrandkohle , Graphit

Mineralische Baustoffe

TCT®

Hartmetall-Sagebander
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Prézision an der Schnittstelle

DUROSET® PREMIUM

Hartmetall-Sagebander

DUROSET® PREMIUM

Das robuste Allrounder-Sageband mit Hartstoffbeschichtung

Produktinformationen

DUROSET® PREMIUM — Das robuste
Allrounder-Sageband mit
Hartstoffbeschichtung

Das DUROSET® PREMIUM verdankt seine extreme
Robustheit der innovativen, prazisionsgeschliffenen
Schneidengeometrie in Kombination mit einer Spezi-
alschrankung.

Zur Verringerung der Reibung ist der Bandriicken des
DUROSET® PREMIUM zusétzlich mit einer Hartstoff-
beschichtung versehen. Sie bietet einen nochmals er-
hoéhten Schutz vor Verschleil.

Anwendungen

alle Stahle, geschmiedete und verzunderte Oberfla-
chen

verglitete Materialien mit Zugfestigkeit groRer
1000N/mm?

Aluminiumbronzen und Gusseisen
Vollmaterial und dickwandige Rohre und Profile

Grofiblockbearbeitung

Produkt-Level 2
Klauenzahn
Vollmaterial

Bandbreite 34 x 1,1 - 80 x 1,6mm
Bandbreite 1-3/8 x 0.042 - 3-1/8 x 0.063 Inch

Vorteile
beeindruckende Produktivitatssteigerung
Kapazitatspotentiale bei Engpassen
besonders hoher VerschleiBwiderstand und Stand-
zeit
schwingungsarmer und ruhiger Lauf durch varia-
ble Zahnteilung

hohe Zerspanungsleistung fiir noch kirzere
Schnittzeiten

Eigenschaften

spezielle Hartstoffbeschichtung fiir die Stahlbear-
beitung

zusatzliche Bandriickenbeschichtung fiir gerin-
gere Reibung

Hartmetallschneiden in Spezialgeometrie mit posi-
tivem Spanwinkel fiir universellen
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung

Breite x Dicke

mm

34x1.10

41x1.30

54 x1.60

67 x1.60

80x1.60

Eingriffslangen

K = Klauenzahn

Zoll

1-3/8 x 0.042

1-5/8 x 0.050

2-1/8 x 0.063

2-5/8 x 0.063

3-1/8 x 0.063

[mm]
[Zoll]

1,8-25

180-350
7.1-13.8

DUROSET® PREMIUM

Hartmetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

14-1,8

300-700
11.8-27.5

1-1,4 0,7-1
K
K
500-1000 900-2000
19.7-39.4 35.4-78.7

105



DUROSET® PREMIUM

Hartmetall-Sagebander
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Prézision an der Schnittstelle

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstahle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nickelbasis-Legierungen

Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Titan, Titan-Legierungen

Bau-, Tiefzieh- und Automatenstéahle
Kohlenstoff- und Vergiitungsstahle

Verglitete Stéhle (iber 7000 N/mm? / 32 HRC)
Rost- und saurebestéandige Stahle (Austenitisch)
Duplex- und hitzebestandige Stahle

Gusseisen

Aluminiumbronzen
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetall-Sagebander

TAURUS®

Das preiswerte Einsteiger-Sageband mit tollen Eigenschaften

Produkt-Level 1
Trapezzahn
Vollmaterial

Bandbreite 27 x 0,9 - 80 x 1,6mm
Bandbreite 1-1/16 x 0.035- 3-1/8 x 0.063 Inch

Produktinformationen
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TAURUS® — Das preiswerte Einsteiger- Vorteile

Sageband mit tollen Eigenschaften + preiswertes Hartmetall-Sdgeband mit vielféltigen

. Verwendungsmaoglichkeiten
Uberlegene Qualitat - und ein gutes Preis-Leistungs-

Verhltnis? Das ist TAURUS®! auch fiir Bandsagemaschinen ohne Hartmetallpa-

Ein Hartmetall-Sdageband, das fiir das Trennen von ket

Vollmaterial aller Stahle und Nichteisenmetalle geeig-  ° Produktivitdtssteigerung bei Kapazitatsengpassen
net ist und auch fiir Maschinen ohne Hartmetallpaket + geringe Nachbearbeitung durch gute Schnittfla-
eingesetzt werden kann — Ein wahrer Alleskénner fir chenqualitat

Werkstoffe, die sich mit Bimetall nicht mehr Sagen

lassen. Eigenschaften

TAURUS® ist preisgiinstig und bietet dennoch alle Ei- + innovative Zahngeometrie

genschaften, die Sie fiir effizientes Sagen bendtigen.
Die innovative Zahngeometrie und der bewahrte Hart-
metall-Schneidstoff sorgen fiir eine gute Oberflachen-
qualitat und minimieren die Nachbearbeitung.

bewahrter Hartmetall-Schneidstoff

hohe Zerspanungsleistung durch Trapezzahn mit
positivem Spanwinkel

variable Zahnteilung

Anwendungen
alle Stahle und NE-Metalle

Vollmaterial
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung

Breite x Dicke

mm

27 x0.90

34x1.10

41x1.30

54 x1.30

54 x1.60

67 x1.60

80x1.60

Eingriffslangen

T = Trapezzahn

Zoll

1-1/16 x 0.035

1-3/8 x 0.042

1-5/8 x 0.050

2-1/8 x 0.050

2-1/8 x 0.063

2-5/8 x 0.063

3-1/8 x 0.063

[mm]
[Zoll]

3-4

T

80-170
3.1-6.7

TAURUS®
Hartmetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

2-3 1,7-2 1,4-2 1-1,4 0,7-1
T
T T T
T T T
T T T
T T T
T T

150-300  250-370 290-550 500-1000  900-2000
59-11.8 9.8-146 11.4-21.6 19.7-39.4  354-78.7
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sag ebander

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstahle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nickelbasis-Legierungen

Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Titan, Titan-Legierungen

Bau-, Tiefzieh- und Automatenstéahle
Kohlenstoff- und Vergiitungsstahle

Verglitete Stéhle (iber 7000 N/mm? / 32 HRC)
Rost- und saurebestéandige Stahle (Austenitisch)
Duplex- und hitzebestandige Stahle

Gusseisen

Aluminium /Aluminiumlegierungen
Aluminiumbronzen

NE-Metalle
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sageba nder

TAURUS® PREMIUM

Das Einsteiger-Sageband mit Hartstoffbeschichtung

Produkt-Level 1

Trapezzahn
Vollmaterial

Bandbreite 34 x 1,1 - 67 x 1,6mm
Bandbreite 1-3/8 x 0.042 - 2-5/8 x 0.063 Inch

Produktinformationen

B e = | TEE S [ e S E [ A Smn L SR =

TAURUS® PREMIUM — Das Einsteiger-

Sageband mit Hartstoffbeschichtung Vorteile

Das Sageband TAURUS® PREMIUM ist die wirtschaft- * hohe Schnittleistung und sehr gute Schnittoberfla-
liche Losung fir ein breites Anwendungsspektrum. che

Das Hartmetall-Sdgeband mit Hartstoffbeschichtung + lange Lebensdauer vermindert Stillstandszeit
zeichnet sich durch die Mdglichkeit einer um ca. 20% - schwingungsarmer und ruhiger Lauf

gesteigerten Schnittleistung sowie einer deutlich er-

ideal fur Einsteiger mit hoher Leistungs- und
hohten Standzeit aus.

Standzeitanforderung
Die zusatzliche Beschichtung des Bandriickens sorgt
fir weniger Reibung. Zudem bringt das Sageband
ideale Voraussetzungen fiir Anwendungseinsteiger
im Hartmetall-Bereich mit, da sich beim Wechsel des
Werkstoffs der Bandwechsel eriibrigt.

Eigenschaften
Hartmetall-Schneiden mit Hartstoffbeschichtung

zusatzliche Bandriickenbeschichtung fiir gerin-
gere Reibung

innovative Zahngeometrie

Anwendungen
. hohe Zerspanungsleistung durch Trapezzahn mit
alle Stahle . )
positiven Spanwinkel
Vollmaterial

variable Zahnteilung
Aluminiumlegierungen

Nichteisenmetalle

Gusseisen
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung

Breite x Dicke

mm

34x1.10

41x1.30

54 x1.30

54 x1.60

67 x1.60

Eingriffslangen

T = Trapezzahn

Zoll

1-3/8 x 0.042

1-5/8 x 0.050

2-1/8 x 0.050

2-1/8 x 0.063

2-5/8 x 0.063

[mm]
[Zoll]

80-170
3.1-6.7

TAURUS® PREMIUM

Hartmetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

2-3 1,7-2 14-2

T

T T T

T T

T T T

T

150-300 250-370 290-550
5.9-11.8 9.8-14.6 11.4-21.6
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Hartmetall-Sagebander

(wikus)

Prézision an der Schnittstelle

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstahle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nickelbasis-Legierungen

Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Titan, Titan-Legierungen

Bau-, Tiefzieh- und Automatenstéahle
Kohlenstoff- und Vergiitungsstahle

Verglitete Stéhle (iber 7000 N/mm? / 32 HRC)
Rost- und saurebestéandige Stahle (Austenitisch)
Duplex- und hitzebestandige Stahle

Gusseisen

Aluminium /Aluminiumlegierungen
Aluminiumbronzen

NE-Metalle
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetall-Sagebander

FUTURA® NE RS

Der leistungsstarke Bestseller mit reduziertem Schnittverlust fiir NE-Metalle

Produkt-Level 3
Trapezzahn
Vollmaterial

Bandbreite 41 x 1,3 -80 x 1,Tmm
Bandbreite 1-5/8 x 0.050 - 3-1/8 x 0.042 Inch

Produktinformationen

Der leistungsstarke Bestseller mit
reduziertem Schnittverlust fiir NE-Metalle

Anwendungen
Aluminium-Barrenbearbeitung, Aluminium-Platten-
herstellung

Vorteile

hochste Schnittleistung durch reduziertes Schnitt-
volumen

optimierte Blockausbringung durch reduzierten
Verschnitt

perfekte Schnittoberflache fiir geringere Nachar-
beit

Eigenschaften
Spezialschliff fir reduzierte Schnittspaltweite

geschliffener Trapezzahn mit positivem Spanwin-
kel

optimale Spanaufteilung fiir Leistung und Schnitt-
flachengiite
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
41 x1.30 1-5/8 x 0.050
54 x1.10 2-1/8 x 0.042
54 x 1.30 2-1/8 x 0.050
54 x1.60 2-1/8 x 0.063
80x1.10 3-1/8 x 0.042
[mm]

Eingriffslangen
ingrisiang [Zoll]

T = Trapezzahn

FUTURA® NE RS

Hartmetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

1,4-2 1-1,4 0,85-1,15 0,7-1
T
T
T
T T

T
290-550 500-1000 700-1400 900-2000
11.4-21.6 19.7-39.4 27.6-55.1 35.4-78.7
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Prézision an der Schnittstelle

Werkstoffiibersicht

Aluminium /Aluminiumlegierungen
NE-Metalle

FUTURA® NE RS

Hartmetall-Sagebander
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetall-Sagebander

FUTURA® PREMIUM SN

Der Spezialist mit Hartstoffbeschichtung, wenn es ganz hart kommt

Produkt-Level S
Zahnform TSN
Vollmaterial

Bandbreite 27 x 0,9 - 41 x 1,3mm
Bandbreite 1-1/16 x 0.035 - 1-5/8 x 0.050 Inch

Produktinformationen

Der Spezialist mit Hartstoffbeschichtung,
wenn es ganz hart kommt

Anwendungen

randschichtgehartete und hartverchromte Werk-
stiicke

durchgehartete Stahle bis zu 65 HRC, Manganhart-
stahl

Vorteile
deutliche Steigerung der Standflache
hohe Schnittleistung zur Steigerung der Produktivi-
tat
hervorragende Oberflachengiite

Eigenschaften

Hartmetall-Schneiden mit hochfester Hartstoffbe-
schichtung

optimierte Sondergeometrie mit negativem Span-
winkel

zusétzliche Bandriickenbeschichtung fiir gerin-
gere Reibung
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Hartmetall-Sagebander
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung Zahnteilung in ZpZ

Breite x Dicke

mm Zoll 3-4
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 TSN
34x1.10 1-3/8 x 0.042 TSN
41x1.30 1-5/8 x 0.050 TSN

[mm] 20-150

Eingriffslangen
9 9 [Zoll] 0.85.9

TSN= Zahnform TSN
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sageba nder

Werkstoffiibersicht

Randschichtgehartete Bauteile
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Prézision an der Schnittstelle

MARADUR®

Geschranktes Einstiegs-Hartmetallsageband fiir den Einsatz auch auf Bandsagemaschinen ohne
Hartmetallpaket

Produktinformationen

L - e O S N

MARADUR® - der preisgiinstige Einstieg in
die WIKUS-Hartmetallwelt fiir Vollmaterial
und dickwandige Rohre

Entdecken Sie MARADUR® - das neue, vielseitige
Hartmetall-Sageband fiir den Einstieg in die WIKUS
Hartmetallwelt

MARADUR® {iberzeugt durch seine Flexibilitit bei der
Zerspanung von Bau-, Werkzeug- und Vergiitungs-
staéhlen und eignet sich sowohl fiir die Bearbeitung
von Vollmaterial als auch von dickwandigen Rohren.

Dank modernster Fertigungstechniken bietet
MARADUR® viele Vorteile:

Keine Investitionskosten in lhren Maschinenpark:
Kann auch bei Maschinen ohne Hartmetallpaket
und mit geringerer Antriebsleistung eingesetzt
werden.

Hochprazise geschrankte Verzahnung: Sorgt fir
saubere und prazise Schnitte.

MARADUR®
Hartmetall-Sagebander

Produkt-Level 1
Klauenzahn
Vollmaterial

Bandbreite 27 x 0,90 — 80 x 1,60 mm
Bandbreite 1-1/16 x 0.035 — 3-1/8 x 0.063 Inch

Innovative, prazisionsgeschliffene Schneidengeo-
metrie: Fiir eine hohe Schnittleistung.

Die speziell geschrankten Sagezahne machen
MARADUR® auf nahezu allen Maschinen einsetzbar,
so konnen selbst Kunden, welche bisher Bimetall-Sa-
gebander verwendet haben, die Vorteile von Hartme-
tall-Sagebandern zu einem attraktiven Preis nutzen.
Mit MARADUR® profitieren Sie von einer konstant ho-
hen Werkzeugqualitat "Made in Germany", die lhnen
Sicherheit im Sageprozess bietet — und das zu einem
fairen Preis.

Anwendungsbereiche

Anwendungen:
Vollmaterial und dickwandige Rohre

Bau-, Werkzeug- und Vergiitungsstahle

Vorteile:

Hohere Performance als ein Bimetall-Sageband
und damit das ideale Einstiegsprodukt in das Hart-
metall-Portfolio
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Prézision an der Schnittstelle

Flexibler Einsatz und hohe Standzeiten auf unter-
schiedlichen Stahlen

Vibrationsarmer und ruhiger Lauf
Widerstandsfahiges Hartmetall und dadurch ro-
buste Schneidkanten, die auch héheren Kraftein-
wirkungen widerstehen

Weniger Ristzeit durch hohere Standzeit und
Langlebigkeit im Vergleich zu klassischen Bime-
tallprodukten

Eigenschaften:

Hartmetall mit geschrankter Zahngeometrie fiir
den Einsatz auf nahezu allen Maschinen, auch
ohne Hartmetallpaket

Innovative prazisionsgeschliffene Schneidengeo-
metrie

Positiver Spanwinkel zur Verringerung der Schnitt-
krafte

MARADUR®
Hartmetall-Sagebander
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung

Breite x Dicke

mm

27 x0.90

34x1.10

41 x1.30

54 x1.60

67 x1.60

80x1.60

Eingriffslangen

K = Klauenzahn

Auch mit weiter Schrankweite gegen Aufpreis erhéltlich

Zoll

1-1/16 x 0.035

1-3/8 x 0.042

1-5/8 x 0.050

2-1/8 x 0.063

2-5/8 x 0.063

3-1/8 x 0.063

[mm]
[Zoll]

25-34

80-170
3.1-6.7

1,8-25

150-300
5.9-11.8

MARADUR®

Hartmetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

1,4-1,8

250-550
9.8-21.6

500-1000
19.7-39.4

0,7-1

900-2000
35.4-78.7
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sag ebander

Werkstoffiibersicht

Einsatzstahle, Feder- und Kugellagerstahle
Rost- und séurebesténdige Stahle (Ferritisch)
Nitrier-, Schnellarbeits- und Werkzeugstahle
Bau-, Tiefzieh- und Automatenstahle
Kohlenstoff- und Verglitungsstahle

Verglitete Stahle (iber 7000 N/mm? / 32 HRC)
Rost- und saurebestéandige Stahle (Austenitisch)

Gusseisen
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Prézision an der Schnittstelle

FUTURA® VA

FUTURA® VA

Hartmetall-Sagebander

Top-Performer fiir schwer zerspanbare Werkstoffe

Produktinformationen

T T N S R

Optimierte Performance: FUTURA VA - Die
neue Generation fiir VA-Stahle sowie Titan
und Titanlegierungen

Entdecken Sie FUTURA® VA - die weiterentwickelte
Version unseres bewahrten Bestsellers!

FUTURA® VA setzt neue Malstabe in der Bearbeitung
von VA-Stahlen, Titan und Titanlegierungen und ist
perfekt auf diese anspruchsvollen Materialien abge-
stimmt.

Durch gezielte Innovationen der Zahngeometrie und
des verwendeten Hartmetalls profitieren Sie bei der
Uberarbeitung vor allem von:

einer Standzeitoptimierung: bis zu 20 %, welche
sich in zahlreichen Schnittversuchen bestatigt hat

einer Kostenreduzierung: durch eine optimierte
Oberflache und weniger Nachbearbeitung

FUTURA® VA kombiniert iiberragende Prazision, au-
Rergewohnliche Langlebigkeit und maximale Effizienz
gerade fiir Werkstoffe mit hochsten Anforderungen -

Produkt-Level 3
Trapezzahn
Vollmaterial

Bandbreite 34 x 1,1 - 67 x 1,6mm
Bandbreite 1-3/8 x 0.042 - 2-5/8 x 0.063 Inch

entwickelt fiir hochste Anspriiche und erstklassige Er-
gebnisse.

Anwendungsbereiche

Anwendungen

alle rost- und saurebestandigen Stahle, Titan und
Titanlegierungen

Serienschnitte

Vorteile

optimale Spanbildung und hohe Schnittflachen-
glte, damit weniger Nacharbeit

gute Schnittleistung zur Verkiirzung der Schnitt-
zeit
gute Standflache reduziert Riist- und Stillstands-
zeit

Eigenschaften

Zahnschneiden aus speziell entwickeltem Hartme-
tall

geschliffener Trapezzahn mit extra positivem
Spanwinkel
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Préizision an der Schnittstelle Hartmetal |-Sag ebander

optimale Spanaufteilung fiir zdhe und hochfeste
Werkstoff
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
34x1.10 1-3/8 x 0.042
41x1.30 1-5/8 x 0.050
54 x1.30 2-1/8 x 0.050
54 x1.60 2-1/8 x 0.063
67 x 1.60 2-5/8 x 0.063

[mm]

Eingriffslangen
ingriisiang [Zoll]

T = Trapezzahn

80-170
3.1-6.7

FUTURA® VA

Hartmetall-Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

2-3 14-2 1-1,4

T

T T

T T

T T

T T

150-300 290-550 500-800
59-11.8 114216  19.7-31.5

0,85-1,15

700-1200
27.6-47.2
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Hartmetall-Sagebander
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Prézision an der Schnittstelle

Werkstoffiibersicht

Rost- und saurebestéandige Stahle (Ferritisch)
Titan, Titan-Legierungen

Verglitete Stéhle (iber 71000 N/mm? / 32 HRC)
Rost- und saurebestéandige Stahle (Austenitisch)

Aluminiumbronzen
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Prézision an der Schnittstelle

DIAGRIT® K

Das kontinuierlich diamantbestreute Sageband

Produktinformationen

DIAGRIT® K

Bestreute Sagebander

Produkt-Level 2

Bandbreite 10 x 0,5- 100 x 1,Tmm
Bandbreite 3/8 x 0.020 - 4 x 0.042 Inch

WerksttickgrofRe klein: bis ca. 50 mm

kontinuierliche Diamantbelegung

Das kontinuierlich diamantbestreute
Sageband

Anwendungen
Glas, Graphit, Hartbrandkohle, Keramik, Silizium

Betonwerkstoffe, CFK, gesinterte Werkstoffe, Na-
tursteine

Notwendig zu leistende Schnittgeschwindigkeit
der Maschine: >900 m/min (Vc = Schnittgeschwin-
digkeit)

Trocken- und Nassschnitt je nach gesagtem Mate-
rial moglich

kleine Werkstiickdimensionen

Vorteile
keine Absplitterungen an den Konturkanten
geringe Nachbearbeitung aufgrund sehr guter
Schnittoberflachen

Eigenschaften
vollstandige Diamantbelegung an der Bandkante

Tragerband aus legiertem Vergitungsstahl
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Technische Daten (1/2)

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
10 x 0.50 3/8 x0.020
13x0.50 1/2 x0.020
13 x0.65 1/2 x 0.025
16 x 0.50 5/8 x 0.020
20 x 0.50 3/4 x 0.020
20x0.80 3/4x0.032
27 x 0.50 1-1/16 x 0.020
27 x0.70 1-1/16 x 0.028
27 x0.90 1-1/16 x 0.035
34x1.10 1-3/8 x 0.042
41 x 0.50 1-5/8 x 0.020
41x0.80 1-5/8 x 0.032
41x1.30 1-5/8 x 0.050
50 x 0.90 2x0.035
54x1.10 2-1/8 x 0.042
67 x0.70 2-5/8 x 0.028

KorngrofRen: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601, D711

Alternative Bandabmessungen auf Anfrage 128
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Technische Daten (2/2)

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
80x0.90 3-1/8 x 0.035
80x1.10 3-1/8 x 0.042
100 x 0.90 4x0.035
100x 1.10 4x0.042

Korngroflen: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601, D711

Alternative Bandabmessungen auf Anfrage
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Werkstoffiibersicht

Silizium, Glas, Naturstein
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

DIAGRIT® S

Das segmentiert diamantbestreute Sageband

Produkt-Level 2

Bandbreite 10 x 0,5- 100 x 1,Tmm
Bandbreite 3/8 x 0.020 - 4 x 0.042 Inch

WerkstlickgrofRe mittel: ca. 50 — 200 mm

segmentierte Diamantbelegung

Das segmentiert diamantbestreute Sageband

Anwendungen
Glas, Graphit, Hartbrandkohle, Keramik, Silizium

Betonwerkstoffe, CFK, gesinterte Werkstoffe, Na-
tursteine

+  Notwendig zu leistende Schnittgeschwindigkeit
der Maschine: >900 m/min (Vc = Schnittgeschwin-
digkeit)

Trocken- und Nassschnitt je nach gesagtem Mate-
rial moglich

mittlere Werkstlickdimensionen

Vorteile
héhere Zerspanungsleistung
individuelle Gestaltung der Belegungsgeometrie
geringe Nachbearbeitung aufgrund guter Schnitto-
berflachen

Eigenschaften
segmentierte Diamantbelegung an der Bandkante

Tragerband aus legiertem Vergitungsstahl
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Technische Daten (1/2)

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll

10 x 0.50 3/8 x0.020
13x0.65 1/2 x0.025
16 x 0.50 5/8 x 0.020
20x0.50 3/4 x 0.020
20x 0.80 3/4 x 0.032
27 x 0.50 1-1/16 x 0.020
27 x0.70 1-1/16 x 0.028
27 x0.90 1-1/16 x 0.035
34x1.10 1-3/8 x 0.042
41x0.50 1-5/8 x 0.020
41x0.80 1-5/8 x 0.032
41x1.30 1-5/8 x 0.050
50 x 0.90 2 x0.035
54x1.10 2-1/8 x 0.042
67 x 0.70 2-5/8 x 0.028
80x0.90 3-1/8 x 0.035

KorngrofRen: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601, D711

Alternative Bandabmessungen auf Anfrage 132
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Technische Daten (2/2)

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
80x1.10 3-1/8 x 0.042
100 x 0.90 4x0.035
100x1.10 4x0.042

KorngrofRen: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601, D711

Alternative Bandabmessungen auf Anfrage
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Werkstoffiibersicht

Silizium, Glas, Naturstein
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Prézision an der Schnittstelle

DIAGRIT® U

Das diamantbestreute Sageband mit Verzahnung

Produktinformationen

DIAGRIT® U

Bestreute Sagebander

Produkt-Level 2

Bandbreite 10 x 0,5- 100 x 1,Tmm
Bandbreite 3/8 x 0.020 - 4 x 0.042 Inch

WerksttickgroRRe gro3: ab 200 mm

unterbrochene Diamantbelegung

Das diamantbestreute Sageband mit
Verzahnung

Anwendungen

+ Glas (Bsp. Quarzglas, optische Glaser, Hitze-
schutzglas etc.), Graphit, Hartbrandkohle, Keramik
(Bsp. Aluminiumoxid, Zirkonoxid etc.), Silizium

Betonwerkstoffe, CFK, gesinterte Werkstoffe, Na-
tursteine

+ Notwendig zu leistende Schnittgeschwindigkeit
der Maschine: >900 m/min (Vc = Schnittgeschwin-
digkeit)

Trocken- und Nassschnitt je nach gesagtem Mate-
rial moglich

groRe Werkstiickdimensionen

Vorteile
« groler Spanraum fiir Materialabrieb
Standardzahn

individuelle Gestaltung der Segmentgeometrie
(Spezialzahn)

kurze Schnittzeit durch sehr hohe Zerspanungs-
leistung

Eigenschaften

erhabene Segmente mit Diamantbelegung in un-
terschiedlicher Teilung

Tragerband aus legiertem Vergltungsstahl
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten (1/2)

mm

10x0.50

13 x 0.50

13 x 0.65

16 x 0.50

20x 0.80

27 x 0.50

27x0.70

27 x0.90

34x1.10

41x0.50

41x0.80

41x1.30

50 x 0.90

54x1.10

67 x1.60

80x1.10

Abmessung

Breite x Dicke

Zoll

3/8 x 0.020

1/2x 0.020

1/2 x 0.025

5/8 x 0.020

3/4 x 0.032

1-1/16 x 0.020

1-1/16 x 0.028

1-1/16 x 0.035

1-3/8 x 0.042

1-5/8 x 0.020

1-5/8 x 0.032

1-5/8 x 0.050

2x0.035

2-1/8x0.042

2-5/8 x 0.063

3-1/8 x 0.042

30-30

DIAGRIT® U

Bestreute Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

Variabel Konstant

20-20 12-12 8 6

KorngrofRen: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601, D711

Alternative Bandabmessungen auf Anfrage
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten (2/2)

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll 30-30
100 x 0.90 4 x 0.035
100x 1.10 4x0.042 X

Zahnteilung in ZpZ

Variabel

20-20 12-12

KorngréRen: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601, D711

Alternative Bandabmessungen auf Anfrage

DIAGRIT® U

Bestreute Sagebander

Konstant
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Werkstoffiibersicht

Silizium, Glas, Naturstein
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

DIAGRIT® K VA

Das kontinuierlich diamantbestreute Sageband mit VA-Trager

Produkt-Level 2

Bandbreite 13 x 0,5- 100 x 1,Tmm
Bandbreite 1/2 x 0.020 - 4 x 0.042 Inch

WerksttickgrofRe klein: bis ca. 50 mm

kontinuierliche Diamantbelegung

Produktinformationen

Das kontinuierlich diamantbestreute Eigenschaften

Sageband mit VA-Trager + vollstdndige Diamantbelegung an der Bandkante

Anwendungen Tréﬁlerband aus korrosionsbestédndigem Spezial-
sta

Glas, Graphit, Hartbrandkohle, Keramik, Silizium

Betonwerkstoffe, CFK, gesinterte Werkstoffe, Na-
tursteine

Notwendig zu leistende Schnittgeschwindigkeit
der Maschine: >900 m/min (Vc = Schnittgeschwin-
digkeit)

Trocken- und Nassschnitt je nach gesagtem Mate-
rial moglich

kleine Werkstiickdimensionen

Vorteile
Olfreie Kiihimittel verwendbar

keine Korrosion des Tragers in langeren Still-
standszeiten

keine Absplitterungen an den Konturkanten

geringe Nachbearbeitung aufgrund sehr guter
Schnittoberflachen
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

mm
13 x 0.50
20x0.50
20x0.80
27 x0.50
41x0.50
41 x0.80
54 x 0.50
60 x 0.50
80x1.10

100x1.10

DIAGRIT® K VA

Bestreute Sagebander

Abmessung

Breite x Dicke

Zoll

1/2 x 0.020

3/4 x0.020

3/4x0.032

1-1/16 x 0.020

1-5/8 x 0.020

1-5/3 x 0.032

2-1/8 x 0.020

2-1/3x0.020

3-1/8 x 0.042

4x0.042

Korngroflen: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601, D711

Alternative Bandabmessungen auf Anfrage
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(wirkus DIAGRIT® K VA

Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Werkstoffiibersicht

Silizium, Glas, Naturstein
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

DIAGRIT® S VA

Das segmentiert diamantbestreute Sageband mit VA-Trager

Produkt-Level 2

Bandbreite 13 x 0,5- 100 x 1,Tmm
Bandbreite 1/2 x 0.020 - 4 x 0.042 Inch

WerkstlickgrofRe mittel: ca. 50 — 200 mm

segmentierte Diamantbelegung

Das segmentiert diamantbestreute Sdgeband  Eigenschaften
mit VA-Trager + segmentierte Diamantbelegung der Bandkante

Tragerband aus korrosionsbestandigem Spezial-

Anwendungen
stahl

Glas, Graphit, Hartbrandkohle, Keramik, Silizium

Betonwerkstoffe, CFK, gesinterte Werkstoffe, Na-
tursteine

Notwendig zu leistende Schnittgeschwindigkeit
der Maschine: >900 m/min (Vc = Schnittgeschwin-
digkeit)

Trocken- und Nassschnitt je nach gesagtem Mate-
rial moglich

mittlere Werkstlickdimensionen

Vorteile
oOlfreie KiihImittel verwendbar

keine Korrosion des Tragers in langeren Still-
standszeiten

hoéhere Zerspanungsleistung

individuelle Gestaltung der Belegungsgeometrie

142



(wikus)

Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

mm
13 x 0.50
20x0.50
27 x0.50
41 x0.50
41x0.80
60 x 0.50
80x1.10

100x1.10

DIAGRIT® S VA

Bestreute Sagebander

Abmessung

Breite x Dicke

Zoll

1/2 x 0.020

3/4 x0.020

1-1/16 x 0.020

1-5/8 x 0.020

1-5/8 x 0.032

2-1/3 x0.020

3-1/8 x 0.042

4x0.042

KorngréRen: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601, D711

Alternative Bandabmessungen auf Anfrage

143



(wirkus DIAGRIT® S VA

Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Werkstoffiibersicht

Silizium, Glas, Naturstein
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

DIAGRIT® U VA

Das diamantbestreute Sageband mit Verzahnung und VA-Trager

Produkt-Level 2

Bandbreite 13 x 0,5-80 x 1,Tmm
Bandbreite 3/4 x 0.020 - 4 x 0.042 Inch

WerksttickgroRRe gro3: ab 200 mm

unterbrochene Diamantbelegung

ST O ST R, R SRR P Ly S ¥ M

Das diamantbestreute Sageband mit Eigenschaften

Verzahnung und VA-Trager + erhabene Segmente mit Diamantbelegung in un-

terschiedlicher Teilung
Anwendungen

Tragerband aus korrosionsbestandigem Spezial-

Glas, Graphit, Hartbrandkohle, Keramik, Silizium stahl

Betonwerkstoffe, CFK, gesinterte Werkstoffe, Na-
tursteine

Notwendig zu leistende Schnittgeschwindigkeit
der Maschine: >900 m/min (Vc = Schnittgeschwin-
digkeit)

Trocken- und Nassschnitt je nach gesagtem Mate-
rial moglich

groRe Werkstiickdimensionen

Vorteile
Olfreie Kiihimittel verwendbar

keine Korrosion des Tragers in langeren Still-
standszeiten

groRRer Spanraum fiir Materialabrieb

kurze Schnittzeit durch sehr hohe Zerspanungs-
leistung

145



(wikus)

Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
20 x 0.50 3/4 x 0.020
41x0.50 1-5/8 x 0.020
41x0.80 1-5/8 x 0.032
80x1.10 3-1/8 x 0.042
100x 1.10 4 x0.042

DIAGRIT® U VA

Bestreute Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

Variabel Konstant

30-30 20-20 12-12 8

Korngroflen: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601, D711

Alternative Bandabmessungen auf Anfrage
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Werkstoffiibersicht

Silizium, Glas, Naturstein
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

TCGRIT® K

Das kontinuierlich hartmetallbestreute Sageband

Produkt-Level 2
Vollmaterial und Profile

Bandbreite 6 x 0,5-32 x 1,1Tmm
Bandbreite 1/4 x 0.020 - 1-1/4 x 0.042 Inch

WerkstiickgroRe klein: bis ca. 50 mm

Produktinformationen

0 e
Das kontinuierlich hartmetallbestreute « extrem haltbare Bandkante, fiir Nass- und Trocken-
Sageband schnitt geeignet
Anwendungen

Kabel und Drahte, Verbundwerkstoffe, Metallflex-
schlduche

glasfaser- und carbonfaserverstarkte Kunststoffe
(GFK / CFK)

Notwendig zu leistende Schnittgeschwindigkeit
der Maschine: >900 m/min (Vc = Schnittgeschwin-
digkeit)

Trocken- und Nassschnitt je nach gesagtem Mate-
rial moglich

kleine Werkstilickdimensionen

Vorteile
lange Lebensdauer durch hohe Verschleil¥festig-
keit
geringe Nacharbeit durch hohe Oberflachengiite
Eigenschaften

kontinuierlich hartmetallbestreut

148




(wikus)

Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
6 x 0.50 1/4 x 0.020
10 x 0.65 3/8x0.025
13 x0.50 1/2 x 0.020
13x0.65 1/2 x 0.250
20x0.80 3/4 x 0.032
25x0.90 1-1/16 x 0.035
32x1.10 1-1/4 x 0.042

TCGRIT® K

Bestreute Sagebander

KorngroRen

181 301 525
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Werkstoffiibersicht

Silizium, Glas, Naturstein
Glasfaser
Kabel und Drahte

Metallflexschlduche
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

TCGRIT® U

Das hartmetallbestreute Sageband mit unterbrochener Belegung

Produkt-Level 2
Vollmaterial und Profile

Bandbreite 10 x 0,65-38 x 1,1Tmm
Bandbreite 3/8 x 0.025-1-1/2 x 0.042 Inch

WerkstiickgroRe grof3: ab 200 mm

Das hartmetallbestreute Sageband mit « Extrem haltbare Bandkante, fiir Nass- und Trocken-
unterbrochener Belegung schnitt geeignet
Anwendungen

Glasfaser- und carbonfaserverstarkte Kunststoffe
(GFK / CFK)

Abrasive Bauwerkstoffe, einsatzgehartete Stahle,
Zweirad- und PKW-Reifen

Notwendig zu leistende Schnittgeschwindigkeit
der Maschine: >900 m/min (Vc = Schnittgeschwin-
digkeit)

Trocken- und Nassschnitt je nach gesagtem Mate-
rial moglich

GroRere Werkstiickdimensionen

Vorteile
Lange Lebensdauer durch hohe Verschleil¥festig-
keit
Geringe Nacharbeit durch hohe Oberflachengiite
Eigenschaften

Unterbrochen hartmetallbestreut
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten

mm

10x 0.65

13 x 0.65

20x0.80

25x0.90

32x1.10

38x1.10

Abmessung

Breite x Dicke

Zoll

3/8 x 0.025

1/2 x 0.025

3/4x0.320

1x0.035

1-1/4 x 0.042

1-1/2 x 0.042

301

TCGRIT® U

Bestreute Sagebander

KorngroRen
356 525
X X
X
X
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Werkstoffiibersicht

Silizium, Glas, Naturstein
Glasfaser
Kabel und Drahte

Metallflexschlduche
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Prézision an der Schnittstelle

CUBOGRIT® K

Das kontinuierlich CBN-bestreute Sageband

Produktinformationen

CUBOGRIT® K

Bestreute Sagebander

Produkt-Level 2

Bandbreite 10 x 0,5- 100 x 1,Tmm
Bandbreite 3/8 x 0.020 - 4 x 0.042 Inch

WerksttickgrofRe klein: bis ca. 50 mm

kontinuierliche CBN-Belegung

konnen ab sofort auch die hartesten Legierungen von
bis zu 70 HRC wirtschaftlich geséagt werden.

Anwendungen

Das kontinuierlich CBN-bestreute Sageband

WIKUS erweitert das Portfolio der bestreuten Sage-
bander um das neue Produkt CUBOGRIT®, bei dem
als Schneidstoff kubisches Bornitrid (CBN) verwen-
det wird. Kubisches Bornitrid ist der zweitharteste be-
kannte Werkstoff, zu dessen Eigenschaften neben ho-
her Harte und Festigkeit auch thermische und chemi-
sche Bestandigkeit zdhlen. Durch diese Eigenschaf-
ten sind CUBOGRIT®-Sdgebander ideal fiir die pro-
zesssichere Bearbeitung von gehéarteten Eisenwerk-
stoffen und Hartlegierungen sowie auch fiir im 3D-
Druck hergestellte Hartlegierungen. Mit CUBOGRIT®

geharteter Schnellarbeitsstahl (HSS), einsatzge-
héartete Stahle

hochlegierte Werkzeugstéhle > 55 HRC

Pulverbeschichtung auf Eisenbasis, Hartguss,
Stellite

Notwendig zu leistende Schnittgeschwindigkeit
der Maschine: >900 m/min (Vc = Schnittgeschwin-
digkeit)

Trocken- und Nassschnitt je nach gesagtem Mate-
rial moglich

kleine Werkstlickdimensionen

Vorteile

keine Absplitterungen an den Konturkanten

geringe Nachbearbeitung aufgrund sehr guter
Schnittoberflachen
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Prézision an der Schnittstelle

Eigenschaften
vollstandige CBN-Belegung an der Bandkante
Tragerband aus legiertem Vergitungsstahl
CUBOGRIT® K ist auch mit Tragerband aus korrosi-
onsbestandigem Spezialstahl als CUBOGRIT® K VA
erhaltlich.
Diese Ausfiihrung offeriert folgende Vorteile:
Kiihlen mit reinem Wasser

keine Korrosion des Tragers bei langeren Still-
standszeiten

Voraussetzungen maschinenseitig:
Schnittgeschwindigkeiten tiber 17200 m/min
hohe Maschinenstabilitat

hohes Drehmoment des Antriebsmotors

CUBOGRIT® K

Bestreute Sagebander
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Technische Daten (1/2)

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
10 x 0.50 3/8 x0.020
13x0.50 1/2 x0.020
13 x0.65 1/2 x 0.025
16 x 0.50 5/8 x 0.020
20 x 0.50 3/4 x 0.020
20x0.80 3/4x0.032
27 x 0.50 1-1/16 x 0.020
27 x0.70 1-1/16 x 0.028
27 x0.90 1-1/16 x 0.035
34x1.10 1-3/8 x 0.042
41 x 0.50 1-5/8 x 0.020
41x0.80 1-5/8 x 0.032
41x1.30 1-5/8 x 0.050
50 x 0.90 2x0.035
54x1.10 2-1/8 x 0.042
67 x0.70 2-5/8 x 0.028

KorngroRRen: B91, B126, B252, B602

Alternative KorngroBen und Bandabmessungen auf Anfrage 156
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Technische Daten (2/2)

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
80x0.90 3-1/8 x 0.035
80x1.10 3-1/8 x 0.042
100 x 0.90 4x0.035
100x 1.10 4x0.042

KorngroRen: B91, B126, B252, B602

Alternative KorngréBen und Bandabmessungen auf Anfrage
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Werkstoffiibersicht

gehérteter Schnellarbeitsstahl (HSS), einsatzge-
hartete Stahle

hochlegierte Werkzeugstahle > 55 HRC

Pulverbeschichtungen auf Eisenbasis, Hartguss,
Stellite
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Prézision an der Schnittstelle

CUBOGRIT® S

Das segmentiert CBN-bestreute Sageband

Produktinformationen

R AR L

Das segmentiert CBN-bestreute Sageband

Anwendungen

geharteter Schnellarbeitsstahl (HSS), einsatzge-
hartete Stahle

hochlegierte Werkzeugstahle > 55 HRC

Pulverbeschichtungen auf Eisenbasis, Hartguss,
Stellite

Notwendig zu leistende Schnittgeschwindigkeit
der Maschine: >900 m/min (Vc = Schnittgeschwin-
digkeit)

Trocken- und Nassschnitt je nach gesagtem Mate-
rial moglich

mittlere Werkstiickdimensione

Vorteile
hohe Zerspanungsleistung
individuelle Gestaltung der Belegungsgeometrie

geringe Nachbearbeitung aufgrund guter Schnitto-
berflachen

R B S T R L S T e L L

CUBOGRIT® S

Bestreute Sagebander

Produkt-Level 2

Bandbreite 10 x 0,5- 100 x 1,Tmm
Bandbreite 3/8 x 0.020 - 4 x 0.042 Inch

WerkstlickgrofRe mittel: ca. 50 — 200 mm

segmentierte CBN-Belegung

Eigenschaften
segmentierte CBN-Belegung an der Bandkante

Tragerband aus legiertem Vergiitungsstahl

CUBOGRIT® S ist auch mit Tragerband aus korrosi-
onsbestédndigem Spezialstahl als CUBOGRIT® S VA
erhaltlich. Diese Ausfiihrung offeriert folgende Vor-
teile:

Kihlen mit reinem Wasser

keine Korrosion des Tragers bei langeren Still-
standszeiten

Um ein optimales und effizientes Ergebnis fiir hre
Sageanwendung zu erzielen, stimmen wir mit Ihnen
gern im Dialog die Kombinationsmdoglichkeiten der
KorngréRen, Sdgebandabmessungen sowie Einsatz-
und Rahmenbedingungen von CUBOGRIT® ab. Un-
sere Spezialisten der Technischen Betreuung nehmen
dazu gern mit Ihnen Kontakt auf.

Voraussetzungen maschinenseitig:
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Prézision an der Schnittstelle

Schnittgeschwindigkeiten tiber 1200 m/min
hohe Maschinenstabilitat

hohes Drehmoment des Antriebsmotors

CUBOGRIT® S

Bestreute Sagebander
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Technische Daten (1/2)

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll

10 x 0.50 3/8 x0.020
13x0.65 1/2 x0.025
16 x 0.50 5/8 x 0.020
20x0.50 3/4 x 0.020
20x 0.80 3/4 x 0.032
27 x 0.50 1-1/16 x 0.020
27 x0.70 1-1/16 x 0.028
27 x0.90 1-1/16 x 0.035
34x1.10 1-3/8 x 0.042
41x0.50 1-5/8 x 0.020
41x0.80 1-5/8 x 0.032
41x1.30 1-5/8 x 0.050
50 x 0.90 2 x0.035
67 x0.70 2-5/8 x 0.028
80x0.90 3-1/8 x 0.035
80x1.10 3-1/8 x 0.042

KorngroRRen: B91, B126, B252, B602

Alternative KorngroBen und Bandabmessungen auf Anfrage 161
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Technische Daten (2/2)

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
100 x 0.90 4 x 0.035
100x1.10 4x0.042

KorngroRRen: B91, B126, B252, B602

Alternative KorngroRen und Bandabmessungen auf Anfrage
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Werkstoffiibersicht

gehérteter Schnellarbeitsstahl (HSS), einsatzge-
hartete Stahle

hochlegierte Werkzeugstahle > 55 HRC

Pulverbeschichtungen auf Eisenbasis, Hartguss,
Stellite
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

CUBOGRIT® U

Das CBN-bestreute Sageband mit Verzahnung

Produkt-Level 2

Bandbreite 10 x 0,5- 100 x 1,Tmm
Bandbreite 3/8 x 0.020 - 4 x 0.042 Inch

WerksttickgroRRe gro3: ab 200 mm

unterbrochene CBN-Belegung

Das CBN-bestreute Sageband mit Verzahnung Eigenschaften

erhabene Segmente mit CBN-Belegung in unter-
schiedlicher Teilung

Anwendungen

geharteter Schnellarbeitsstahl (HSS), einsatzge-
hartete Stahle

hochlegierte Werkzeugstahle > 55 HRC CUBOGRIT® U ist auch mit Tragerband aus korrosi-
onsbestidndigem Spezialstahl als CUBOGRIT® U VA

Tragerband aus legiertem Vergiitungsstahl

Pulverbeschichtungen auf Eisenbasis, Hartguss,

Stellite erhaltlich.

Notwendig zu leistende Schnittgeschwindigkeit Diese Ausfiihrung offeriert folgende Vorteile:

der Maschine: >900 m/min (Vc = Schnittgeschwin- . Kiihlen mit reinem Wasser

digket) keine Korrosion des Tragers bei langeren Still-
Trocken- und Nassschnitt je nach gesagtem Mate- standszeiten

rial moglich

Um ein optimales und effizientes Ergebnis fir lhre
Sageanwendung zu erzielen, stimmen wir mit Ihnen
Vorteile gern im Dialog die Kombinationsmdoglichkeiten der
groRer Spanraum fiir Materialabrieb Segmentabstédnde, KorngrofRen, Sdgebandabmes-
sungen sowie Einsatz- und Rahmenbedingungen von
CUBOGRIT® ab. Unsere Spezialisten der Technischen
Betreuung nehmen dazu gern mit Ihnen Kontakt auf.

groRe Werkstiickdimensione

individuelle Gestaltung der Segmentgeometrie
(Spezialzahn)

kurze Schnittzeit durch sehr hohe Zerspanungs-
leistung
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Prézision an der Schnittstelle

Voraussetzungen maschinenseitig:
Schnittgeschwindigkeiten tiber 1200 m/min
hohe Maschinenstabilitat

hohes Drehmoment des Antriebsmotors

CUBOGRIT® U

Bestreute Sagebander
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten (1/2)

mm

10x0.50

13 x 0.50

13 x 0.65

16 x 0.50

20x 0.80

27 x 0.50

27x0.70

27 x0.90

34x1.10

41x0.50

41x0.80

41x1.30

50 x 0.90

54x1.10

67 x1.60

80x1.10

Abmessung

Breite x Dicke

Zoll

3/8 x 0.020

1/2x 0.020

1/2 x 0.025

5/8 x 0.020

3/4 x 0.032

1-1/16 x 0.020

1-1/16 x 0.028

1-1/16 x 0.035

1-3/8 x 0.042

1-5/8 x 0.020

1-5/8 x 0.032

1-5/8 x 0.050

2x0.035

2-1/8x0.042

2-5/8 x 0.063

3-1/8 x 0.042

KorngroRen: B91, B126, B252, B602

Alternative KorngréBen und Bandabmessungen auf Anfrage

30-30

CUBOGRIT® U

Bestreute Sagebander

Zahnteilung in ZpZ

Variabel Konstant
20-20 12-12 8 6
T
T
T
T
-
T
T
T
T
T
-
T
T
T
T
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Prézision an der Schnittstelle

Technische Daten (2/2)

Abmessung

Breite x Dicke

mm Zoll
100 x 0.90 4 x 0.035
100x1.10 4x0.042

KorngroRRen: B91, B126, B252, B602

30-30

Zahnteilung in ZpZ

Variabel

20-20 12-12

Alternative KorngroRen und Bandabmessungen auf Anfrage

CUBOGRIT® U

Bestreute Sagebander

Konstant
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Prézision an der Schnittstelle Bestreute Sagebander

Werkstoffiibersicht

gehérteter Schnellarbeitsstahl (HSS), einsatzge-
hartete Stahle

hochlegierte Werkzeugstahle > 55 HRC

Pulverbeschichtungen auf Eisenbasis, Hartguss,
Stellite
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